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PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS 06/2024

ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

1. DEFINIGAO DO OBJETO
11 OBJETO

O presente certame tem como objeto o registro de precos para futura e eventual
contratacdo de MOBILIARIO ESCOLAR E DE ESCRITORIO para uso pelo Consisa e
Municipios Consorciados, na condicdo de Orgéo Participante desta licitacdo e de acordo
com os quantitativos estimados, durante o prazo de validade da Ata de Registro de
Precos.

12 NATUREZA

O MOBILIARIO ESCOLAR E DE ESCRITORIO sa&o classificados como bens de natureza
comum.

1.3 ESPECIFICACAO E QUANTITATIVO

A especificacao abaixo visa oferecer a descricao sucinta e o quantitativo do objeto. A
caracteristica detalhada do objeto consta do Anexo | deste Termo de Referéncia, Folha de
Dados:

LOTE Ol
N° Cédigo Und Descrigao Quantidade
Consisa | medida

1 104905 conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 01 CONJUNTO 800
(CON104905)

2 104906 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 - TIPO 01 CONJUNTO 1040
(CON104906)

3 104907 conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 - TIPO 01 CONJUNTO 550
(CON104907)

4 104908 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 -TIPO 01 CONJUNTO 390
(CON104908)
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5 1104909 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 02 325
CONJUNTO(CON104909)

6 | 104910 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 03 CONJUNTO 325
(CON104910)

7 1104912 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 - TIPO 02 CONJUNTO 325
(CON104912)

8 104913 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 - TIPO 02 405
CONJUNTO(CONI104913)

9 104914 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 04 CONJUNTO 325
(CON104914)

10 | 104915 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 - TIPO 02 CONJUNTO 325
(CON1049715)

M | 104916 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 05 825
CONJUNTO(CONI104916)

12 104917 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 - TIPO 03 CONJUNTO 825
(CON104917)

13104918 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 - TIPO 03 CONJUNTO 905
(CON104918)

14 104919 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 - TIPO 03 CONJUNTO 325
(CON104919)

15 | 104920 | conjunto | CONJUNTO  ESCOLAR TAMANHO 01 - TIPO Ol 506
CONJUNTO(CON104920)

16 | 104921 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 06 825
CONJUNTO(CON104921)

17 | 104922 | conjunto | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 - TIPO 04 CONJUNTO 1075

(CON104922)
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18 104923 conjunto | CONJUNTO  ESCOLAR TAMANHO 04 - TIPO 04 775
CONIJUNTO(CON104923)

19 104924 | conjunto | CONJUNTO  ESCOLAR TAMANHO 03 - TIPO 04 725
CONJUNTO(CON104924)

20 104925 conjunto | CONJUNTO  ESCOLAR TAMANHO 01 - TIPO 02 735
CONIJUNTO(CON104925)

21 104926 | unidade | CADEIRA UNIVERSITARIA - TIPO O1 UNIDADE(CON104926) 300

22 | 104927 | unidade | CADEIRA UNIVERSITARIA - TIPO 02 UNIDADE(CON104927) 240

23 | 104929 | unidade | CADEIRA UNIVERSITARIA - TIPO 03 UNIDADE(CON104929) 235

24 | 104930 | conjunto | CONJUNTO PROFESSOR - TIPO 01 CONJUNTO(CON104930) 378

25 | 10493 conjunto | CONJUNTO PROFESSOR - TIPO 02 CONJUNTO(CON104931) 469

26 | 104932 | unidade | MESA PCR UNIDADE(CON104932) 176

27 | 107141 unidade | CADEIRA ESCOLAR TAMANHO 06. UNIDADE (CON107147) 500

28 | 107142 unidade | MESA ESCOLAR TAMANHO 05. UNIDADE (CON107142) 462

LOTE 02

N° | Cédigo | Und Descrigao Quantidade

consisa medida

01 | 104933 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL 1 MESA E 7 CADEIRAS 376
CONJUNTO(CONI104933)

02 | 104934 conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL T MESA E 6 CADEIRAS 362
CONIJUNTO(CON104934)

03 | 104935 conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL T MESA CENTRAL 8 MESAS 291
TRAPEZIO E 8 CADEIRAS CONJUNTO(CONT104935)
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04 | 104936 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL T MESA CENTRAL 6 MESAS 267
TRAPEZIO E 6 CADEIRAS CONJUNTO (CON104936)

05 | 104937 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 4 CADEIRAS - TIPO 556
01 CONJUNTO (CON104937)

06 | 104938 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL 1 MESA E 8 CADEIRAS 526
CONJUNTO (CON104938)

07 | 104939 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL 1 MESA E 4 CADEIRAS 572
CONJUNTO (CON104939)

08 | 104940 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO INFANTIL 1 MESA E 8 CADEIRAS 534
CONJUNTO (CON104940)

09 | 104941 | unidade | ESTANTES COM BAU UNIDADE(CONI104941) 295

10 | 104942 | unidade | ESTANTE ORGANIZADORA UNIDADE(CON104942) 412

1 104943 | unidade | FRALDARIO TROCADOR UNIDADE(CON104943) 422

12 | 104944 | unidade | ARMARIO ALTO MULTI USO UNIDADE (104944) 294

13 | 104945 | unidade | ARMARIO NOVE PORTAS COLORIDAS  UNIDADE 225
(CON104945)

14 | 104946 | unidade | ARMARIO PARA MOCHILAS UNIDADE(CON104946) 279

15 | 104947 | unidade | ESTANTE COM NOVE NICHOS UNIDADE(CON104949) 400

16 | 104948 | unidade | MESA MATERNAL ATIVIDADES DE QUATRO LUGARES 252
UNIDADE (CON104948)

17 1104949 | unidade | MESA MATERNAL ATIVIDADES DE CINCO LUGARES 261
UNIDADE (CON104949)

18 | 104950 | unidade | CADEIRA  GIRATORIA PARA  MONITORA  UNIDADE 241

(CON104950)
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19 104951 unidade BERCO COM COLCHAO UNIDADE (CON104951) 471

20 107143 conjunto | CONJUNTO 4 CADEIRAS COLETIVO INFANTIL. CONJUNTO 287
(CON107143)

21 107144 unidade | ARMARIO ROPEIRO DE ACO COM 12 PORTAS. UNIDADE 234
(CON107144)

LOTE O3

N° Cédigo Und Descrigao Quantidade

consisa medida

o] 104952 conjunto | CONJUNTO MESA BIPARTIDA COM 4 CADEIRAS CONJUNTO 309
(CON104952)

02 104953 conjunto | CONJUNTO MESA TRIPARTIDA COM 6 CADEIRAS CONJUNTO 509
(CON104953)

03 104954 conjunto | CAMINHA EMPILHAVEL CONJUNTO (CON104954) 1245

LOTE O4

N° Cédigo Und Descrigao Quantidade

consisa medida

01 |104955 | conjunto | CONJUNTO COLETIVO ADULTO 1 MESA E 4 CADEIRAS 244
(CON104955)
02 | 104956 | conjunto | CONJUNTO SEXTAVADO ADULTO 1 MESA E 6 CADEIRAS 230

CONJUNTO(CON104956)

03 | 104957 conjunto | CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 1 MESA E 2 BANCOS 716
CONIJUNTO(CON104957)

04 | 104958 conjunto | MESA  REFEITORIO  ADULTO COM 8 ASSENTOS 553
ESCAMOTEAVEIS CONJUNTO(CON104958)
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05 | 104959 conjunto | MESA REFEITORIO ADULTO EM RESINA COM 8 ASSENTOS 536
ESCAMOTEAVEIS CONJUNTO(CON104959)

06 | 104960 | conjunto | MESA REFEITORIO ADULTO EM RESINA COM 6 ASSENTOS 230
ESCAMOTEAVEIS CONJUNTO(CON104960)

07 | 104961 conjunto | CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 1T MESA E 2 BANCOS 317
CONJUNTO(CON104961)

08 | 104962 conjunto | CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 1T MESA E 4 CADEIRAS 756
CONIJUNTO(CON104962)

09 | 104963 conjunto | CONJUNTO REFEITORIO MATERNAL T MESA E 4 CADEIRAS 699
CONJUNTO(CON104963)

LOTE O5

N° Cédigo Und Descrigao Quantidade

consisa medida

01 104964 | unidade | CADEIRA ESTOFADA FIXA UNIDADE(CON104964) 1210

02 | 104965 | unidade | CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO SECRETARIA 761
UNIDADE (CON104965)

03 | 104966 unidade | CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO SECRETARIA SEM 528
BRACOS UNIDADE(CON104966)

04 | 104967 unidade | CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO DIRETOR 496
UNIDADE(CON104967)

05 | 107968 | unidade | CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE 405
UNIDADE(CON104968)

06 | 104969 | unidade | CADEIRA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE 376
UNIDADE (CON104969)
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o7 104970 unidade | CADEIRA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE 367
UNIDADE(CON104970)

08 | 104971 unidade | CADEIRA GIRATORIA MODELO SECRETARIA 421
UNIDADE(CON104971)

09 104972 unidade | LONGARINA 2 LUGARES EM POLIPROPILENO 419
UNIDADE(CON104972)

LOTE O6

N°® | Cédigo | Und Descricdo Quantidade

consisa | medida

01 104973 unidade | ARMARIO ALTO 2 PORTAS UNIDADE(CON104973) 473

02 104974 unidade | ARMARIO ESTANTE UNIDADE(CON104974) 451

03 104975 unidade | ARMARIO BAIXO 2 PORTAS UNIDADE(CON104975) 562

04 | 104976 unidade | GAVETEIRO VOLANTE 2 CGAVETAS UNIDADE(CON104976) 415

0] 104977 unidade | MESA SECRETARIA 2 CAVETAS UNIDADE(CON104977) 502

06 104978 unidade | MESA SECRETARIA SEM GAVETAS UNIDADE(CON104978) 338

o7 107139 unidade | ESTANTE EM ACO ES. UNIDADE(CON107139) 532

08 | 107140 conjunto | MESA ESCRITORIO + MESA COM CONEXAO + MESA 308
ESCRITORIO CONJUNTO(CON107140)

Os itens deverdao ser Nnovos.

1.4

METODOLOGIA DO QUANTITATIVO ESTIMADO

As quantidades estimadas foram projetadas de acordo com o consumo de cada Orgao
Participante e se referem aquelas registradas no Sistema de Compras do Consisa quando
da fase preparatoria da licitacao.

1.5

PRAZO DE VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

&
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A Ata de Registro de Precos tera duracao de 12 (doze) meses, podendo ser prorrogado,
por igual periodo.

Em caso de prorrogacao da vigéncia da ata de registro de precos, as quantidades
inicialmente registradas serao renovadas, na sua totalidade, independentemente do
quantitativo utilizado no periodo de vigéncia, ndo sendo possivel cumular com as
quantidades nao utilizadas.

2. FUNDAMENTOS DA CONTRATAGCAO

21 JUSTIFICATIVA

O objeto da presente licitacao € a aquisicao de mobiliario escolar e de escritdrio pelos
Municipios Consorciados ao Consisa, sendo a sua necessidade decorrente do fato de que
0s ambientes escolares costumam ser preenchidos por pecas de mobiliario projetadas
para Uuso em ambientes educacionais, que sao desenvolvidas levando em consideracao
as necessidades do ambiente. E os itens de escritdrio suprem a necessidade das demais
reparticoes do setor publico.

Dessa forma, para que se consiga manter de forma satisfatéria e atendendo plenamente
a necessidade dos servidores na realizacao do trabalho e dos usuarios do servico publico
Nna vida escolar e em outros setores, 0s materiais sao recursos indispensaveis ao bom
funcionamento das atividades.

Verifica-se, portanto, que a necessidade é de extrema urgéncia para dar Inicio ao ano
letivo, e andamento das atividades necessarias para o atendimento das acdes publicas.

Assim, o Consisa ira, a fim de possibilitar a aquisicao desses bens pelos entes, realizar uma
licitacao compartilhada na modalidade pregao, na forma eletrénica, através do Sistema
de Registro de Precos, devidamente regulamentados pelas Resolucdes do Consisa n°
08/2023 e n° 02/2024.

No processo administrativo licitatorio eletrénico em que se insere este Termo de
Referéncia constam todas as manifestacdes de intencao de registro de precos
encaminhadas pelos Municipios consorciados, assim como o Estudo Técnico Preliminar
realizado, de forma que se encontra plenamente justificada a necessidade de
contratacao.

22. DISPENSA DO ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

A Lei Federal n. 14.133/2021 dispde expressamente que o Estudo Técnico Preliminar
(ETP) € o documento constitutivo da primeira etapa do planejamento de uma
contratacao que caracteriza o interesse publico envolvido e a sua melhor solucao e da
base ao anteprojeto, ao termo de referéncia ou ao projeto basico a serem elaborados caso
se conclua pela viabilidade da contratacaol.

Contudo, no ambito do CONSISA foi editada a Resolucao n° 11 de 31 de marco de 2023,
a gual dispds sobre as hipdteses de dispensa do Estudo Técnico Preliminar. Dispbs
expressamente a referida Resolucao:

Art. 3° Fica dispensada a realizagao de estudo técnico preliminar

pelo Consisa nas seguintes hipoteses:
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IX — Moveis escolares e de escritdrio, cadeiras e longarinas;

Tratando-se de licitacao compartilhada efetivada por Consorcio Publico, o
CONSISA define os itens a serem licitados com base naquilo que é demandado pelos
Municipios Consorciados, solicitando a licitagao daquilo que melhor atendera seus
administrados.

Entende-se, portanto, que a Resolucao dispensou a necessidade do referido
documento, considerando as peculiaridades do objeto licitado, a realidade social e
orcamentaria dos Entes Consorciados e que se trata de objeto de baixa complexidade
técnica e indispensavel para a manutencao das atividades relacionadas a prestacao dos
servicos publicos.

3. DESCRICAO DA SOLUGAO COMO UM TODO

A Lei Federal n. 14133/2021 traz ainda em seu texto legal, commo um de seus objetivos, a
analise de solucdo/contratacdo mais vantajosa para compras publicas, de modo particular
na fase preparatéria do processo licitatério, considerando o ciclo de vida do objeto,
conforme dispdem o art. 11, inciso |, e o art. 18, inciso VIII, ambos do referido texto legal:

Art. 1. O processo licitatorio tem por objetivos: | - Assegurar a
selecdo da proposta apta a gerar o resultado de contratacao
mais vantajoso para a Administracdo Publica, inclusive no que
se refere ao ciclo de vida do objeto;

Art.18. A fase preparatdria do processo licitatério € caracterizada
pelo planejamento e deve compatibilizar-se com o plano de
contratacdes anual de que trata o inciso VIl do caput do art. 12
desta Lei, sempre que elaborado, e com as leis orcamentarias,
bem como abordar todas as consideracdes técnicas,
mercadolégicas e de gestdo que podem interferir na
contratacao, compreendidos: [..] VIl - a modalidade de licitagao,
o critério de julgamento, o modo de disputa e a adequacdo e
eficiéncia da forma de combinacao desses parametros, para os
fins de selecao da proposta apta a gerar o resultado de
contratacdo mais vantajoso para a Administracao Publica,
considerado todo o ciclo de vida do objeto;

Reforca-se que a legislacao licitatoria traz que este tema € contelddo a ser acrescido ao
Termo de Referéncia, apresentando a descricao da solucao como um todo, considerando
todo o ciclo de vida do objeto.

Art. 6° [.] XXIII - termo de referéncia: documento necessario para
a contratagao de bens e servigos, que deve conter os seguintes
parametros e elementos descritivos: [..] ¢) descricao da solugao
como um todo, considerado todo o ciclo de vida do objeto;

&
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Assim, para fins de definicdo das etapas exigidas para a analise do ciclo de vida do objeto,
extrai-se do art. 34, § 1°, da Lei Federal n.14.133/2021 que, “entre outros fatores vinculados
ao seu ciclo de vida", estao a “manutencao, utilizacao, reposicao, depreciacao e impacto
ambiental do objeto licitado”. Da mesma forma, ao dispor sobre a descricao da solucao
como umtodoem seu art.18,81°, inciso VI, a legislacao incluiu as “exigéncias relacionadas
a Mmanutencao e a assisténcia técnica, quando for o caso”.

Buscando uma integracao da legislacao licitatoria com as demais normativas existentes,
cumpre mencionar ainda que a Lei Federal n.12.305/2010, que instituiu a Politica Nacional
de Residuos Solidos, em seu art. 3°, inciso |V, define o ciclo de vida como a “série de etapas
gue envolvem o desenvolvimento do produto, a obtencao de matérias-primas € insumos,
O processo produtivo, o consumo e a disposicao final”. Por fim, o Guia Nacional de
Contratacdes Sustentaveis, elaborado pela Consultoria-Geral da Unido, em sua 5% edicao,
de agosto de 2022, busca realizar uma divisdao mais objetiva do ciclo de vida, fazendo-a
em quatro etapas essenciais: producao, distribuicdo, uso e disposicao/destinacdo final.

Com fundamento nos pontos supracitados, observa-se que a descricao do ciclo de vida
deve considerar tanto as caracteristicas intrinsecas ao uso dos bens quanto as etapas que
ocorrem desde a sua producao até a sua disposicao final, com a analise, conforme a
necessidade, do impacto ambiental em cada uma dessas etapas.

Para fins do presente processo licitatério, adotou-se como base a divisdo feita pela
Consultoria-Geral da Uniao em seu Guia Nacional de Contratacoes Sustentaveis, subsidio
recentissimo e que ja considerou, em sua elaboracao, tanto as disposicoes da legislacao
licitatoria quanto aquelas da Politica Nacional de Residuos Solidos. Analisando, contudo,
o singular destaque dado pela Lei Federal n. 14133/2021 as questdes relativas a
manutencao do bem ao descrever o seu ciclo de vida (art. 18, § 1°, inciso VII, e art. 34, §1°),
optou-se por aborda-las em uma etapa a parte do uso, estando, assim, dividido o ciclo de
vida em: producao, distribuicdo, uso, manutencao e disposicao final.

l. Produco: E a primeira fase do ciclo de vida de um objeto. Nessa etapa, sdo realizados
todos 0s processos necessarios para criar o produto, incluindo o seu planejamento, a
obtencdo de matérias-primas, a fabricacdo, a montagem e os testes.

Il. Distribuic@o: E a fase seguinte, na qual o produto é transportado e disponibilizado ao
consumidor final. Essa etapa inclui o armazenamento, o transporte, a embalagem e a
entrega do produto pelo fornecedor.

lll. Uso: E a fase principal, em que o consumidor utiliza o produto por um periodo ou o
consome, se for o caso. Considera-se aqui a sua funcao, facilidade e instrucdes de uso,
qguem o utilizara, vida util e seguranca.

IV. Manutencio: E a fase em que ocorrem as atividades de reparo, armazenagem, limpeza
e conservacao do produto para manté-lo funcionando adequadamente e prolongar sua
vida util. Ocorre tanto por parte do usuario do produto, através das informacoes e suporte
técnico a serem fornecidos pelo fabricante/fornecedor, quanto diretamente por este, ao
realizar a assisténcia técnica, o conserto ou mesmo a substituicao.

V. Disposico final: E a Ultima fase do ciclo de vida de um bem, que se refere & forma como
o produto é descartado apds o fim de sua vida Util. Deve dispor sobre as possibilidades
para tal, os meios de realiza-las e os impactos ambientais de cada uma.
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3. PRODUCAO

A producao de mobiliario escolar envolve diversas etapas, desde o design até a fabricacao
e montagem dos maoveis. Inicialmente, criam-se 0s esbocos e desenhos técnicos, levando
em consideracao os requisitos de ergonomia, durabilidade e funcionalidade.

Em seguida, selecionam-se os materiais adequados, como madeira compensada, aco,
aluminio e plastico. Apds a selecao dos materiais, 0s componentes do mobiliario sao
fabricados separadamente, utilizando técnicas de corte, moldagem, dobra e soldagem.
Posteriormente, esses componentes passam por processos de acabamento, como
lixamento, pintura, envernizamento ou aplicacao de revestimentos especiais.

ApOds a fabricacdao e acabamento, os componentes sao montados para formar os moveis
completos, utilizando-se de ferramentas como parafusos, pregos ou encaixes. Antes de
serem embalados e enviados, os moveis passam por um rigoroso controle de qualidade
para garantir sua durabilidade, estabilidade, seguranca e acabamento.

3.2. DISTRIBUICAO

Os moveis escolares devem ser embalados de forma adequada para protecao durante o
transporte e enviados aos clientes, como escolas, fornecedores ou revendedores.

O produto estando bem embalado, deve-se cuidar com o posicionamento adequado
durante o transporte, deixando na posicao exigida na caixa pelo fabricante do objeto,
normalmente com uma flecha apontando qual a posicao ela deve ficar, e se necessario,
deve ser utilizado acessoérios para manter os produtos estaveis no veiculo que os
transportara.

Outra questao que deve ser cuidada no momento da distribuicdo € com relacao a
temperatura e a umidade, pois para garantir a integridade dos equipamentos no destino,
é importante armazenar ou transportar os equipamentos em condicdes adequadas de
temperatura e umidade, evitando a exposicao prolongada principalmente no calor e em
locais Umidos.

3.3.USO

O uso adeqguado dos moveis escolares contribui para criar um ambiente propicio ao
aprendizado, proporcionando conforto, organizacao e funcionalidade tanto para os
alunos quanto para os professores.

Nas salas de aula, os conjuntos de mesas e cadeiras sao utilizados pelos alunos para
realizar atividades académicas, como a escrita, leitura e resolucao de exercicios. Esses
maoveis proporcionam espacos individuais de trabalho e promovem uma postura
adequada. Ja os quadros e lousas sao ferramentas essenciais para os professores,
permitindo que apresentem informacdes, facam explicacdes e ilustrem conceitos
durante as aulas, promovendo a comunicacao visual e interativa e auxiliando no processo
de aprendizagem dos alunos.

Além das salas de aula, os mdveis escolares também sdo utilizados em areas comuns,

como bibliotecas, refeitorios e espacos de convivéncia. Nesses locais, eles oferecem
conforto e funcionalidade, proporcionando aos alunos ambientes agradaveis para leitura,

alimentacao e interacao social.
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Para alunos com deficiéncias fisicas ou limitacdes de mobilidade, moveis adaptados
desempenham um papel crucial, pois garantem a inclusao e acessibilidade no ambiente
escolar, permitindo que todos os alunos participem plenamente das atividades
educacionais.

3.4. MANUTENGCAO

Destaca-se que, apesar de serem considerados bens duraveis, tais objetos nao levam em
consideracao custos adicionais de manutencao, a Nao ser aguelas preventivas quando
necessario.

Recomenda-se manté-los limpos sem a utilizacdao de produtos abrasivos e protegé-los
contra ambientes Umidos ou a fontes diretas de calor, como radiadores ou lampadas, pois
isso pode comprometer a integridade dos materiais. Além disso, frisa-se a importancia de
evitar a sobrecarga sobre o movel, respeitando a capacidade recomendada. Também é
interessante evitar arrasta-los diretamente no chao, pois isso pode causar danos aos pés
e as superficies. Para movimenta-los, o ideal é utilizar protetores de deslizamento
apropriados. Esses cuidados ajudarao a prevenir danos estruturais e prolongardo a vida
util dos moveis.

3.5. DISPOSICAO FINAL

Ao considerar que o equipamento ficara em desuso, seja por defeitos ou pela troca por
moveis que melhor atendam as necessidades, os moveis escolares poderdo ser
descartados de maneira legal, pois com base na lei n°® 12.305, de 2 de agosto de 2010, foi
instituida a Politica Nacional de Residuos Soélidos (PNRS), que busca organizar a forma
como o setor publico e privado devem tratar os residuos e todos os materiais que podem
ser reciclados ou reaproveitados.

Outra opgao para que os moveis escolares sejam reciclados ou reaproveitados sao a busca
por empresas especializadas em remocao de residuos ou reciclagem, que garantirao que
0s maoveis sejam tratados de forma ambientalmente responsavel.

4. DOS ITENS

Os itens do processo serao divididos nos seguintes lotes, conforme exposto a seguir:

Lote O1 - MOBILIARIO ESCOLAR

Lote 02 — MOBILIARIO INFANTIL 1

Lote 03 — MOBILIARIO INFANTIL 2

Lote 04 - MOBILIARIO DE COZINHA
Lote 05 - MOBILIARIO DE ESCRITORIO 1

Lote 06 - MOBILIARIO DE ESCRITORIO 2
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5. DA PROPOSTA MAIS VANTAJOSA

Veja-se que depois de todo exposto acima, a de se afirmar que para lograr éxito na
proposta mais vantajosa, requer-se duas etapas, a primeira refere-se a elaboracao deste
termo de referéncia o qual ja apontou as melhores opcdes apresentadas pelo mercado,
considerando a necessidade apontada pelos agentes publicos, suas demandas e custo-
beneficio dos objetos. A segunda etapa cabe exclusivamente ao 6rgao publico que
requerera o objeto, analisando sua necessidade real, levando em consideracao a
necessidade local e sua aplicacao no dia a dia e o publico-alvo.

Firme-se que dentre as milhares de opc¢des de itens apresentados hoje em dia coube
a0 técnico responsavel a analise e inclusao neste termo, s6 daqueles itens que trariam
maior economicidade e eficiéncia, o que resulta em maior vantajosidade aos cofres
publicos.

6. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

Poderao participar desta licitacao todas e quaisquer empresas ou sociedades,
regularmente estabelecidas no Pais — inclusive consorcios de empresas, desde que
atendidas as disposicées do art. 15 da Lei Federal n.14.133/2021 —, que sejam especializadas
e credenciadas no objeto desta licitacdo e que satisfacam todas as exigéncias,
especificacdes e normas previstas Nnos documentos deste processo licitatorio — em
especial neste Termo de Referéncia e no Edital e nos seus anexos — e Nnos regramentos e
normativas existentes no Brasil sobre a area de fornecimento. A contratacao pressupde o
pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitacao e execucao do contrato
a ser formulado e os requisitos para a contratacao constam também do proprio descritivo
dos itens a serem licitados, bem como dos que seguem abaixo.

Como requisito para a contratacao, os itens licitados devem atender as legislacdes e
normas técnicas que estabelecem o0s requisitos de dimensdes, material, uso,
mManutencao, descarte, entre outros. Ainda:

a) Catalogos, prospecto ou fichas técnicas oficiais (em lingua portuguesa brasileira)
contendo descricao detalhada do modelo e fabricante, dimensdes, caracteristicas,
especificacdes técnicas e outras informacdes que permitam a avaliacao pela Equipe de
Licitacdes. Os documentos devem ainda permitir a identificacao visual do objeto ofertado
(fotografia, desenhos, ilustracdes). Os catalogos devem trazer o numero do lote e item do
edital a que se referem em MARCA TEXTO.

a.l) Quando o catalogo for omisso na descricao de algum item de composicao, serd aceita
Declaracao, descrevendo a especificacao ausente no prospecto, contendo, inclusive, a
afirmacao do compromisso de entrega do produto na forma declarada.

b) Registro ou inscricao da empresa fabricante no Conselho Regional de Engenharia e
Arquitetura (CREA), 6érgao fiscalizador da atividade profissional a que esta sujeita, sem o
qual esta impedida de funcionar, conforme exigéncia estabelecida na Lei n° 5194 de 24
de dezembro de 1966, especialmente no que dispde os artigos 59 e 60, bem como na
Resolucao n® 417, de 27 de marco de 1998 expedida pelo Conselho Federal de Engenharia,
Arquitetura e Agronomia, devidamente atualizada e, inclusive, com a mencao de sua

validade.
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c) Apresentar laudo técnico emitido e assinado em conjunto por Arquiteto ou
Engenheiro especialista em Engenharia de Seguranca do Trabalho, bem como por
Médico especialista em Medicina do Trabalho; comprovando que o produto ofertado
(Especificacdes) atende as normas da NR 17, bem como as Normas da ABNT — Associacao
Brasileira de Normas Técnicas (atualizada).

d) Certificado de Regularidade e Certidao Negativa de Débito do fabricante junto ao
IBAMA cfe. LEI Federal n°® 6938/1981 e alterada pelo n°10.165/2000 que comprove que as
madeiras utilizadas sao oriundas de florestas nativas com projetos de manejo florestal,
conforme instrucdo Normativa/IBAMA N° 08 de 18 de setembro de 2003,

e) Apresentacao das seguintes Certificacoes:
Lote 1.
Para ositensde1a 20;27 e 28:

- Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no edital de
acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaracdo com a
imagem do mobiliario, referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido por
OCP que comprove que o movel & correspondente ao Certificado e atende as
especificacdes do Edital; o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestao de
Qualidade emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas(ABNT); Relatério de ensaio
sobre corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR
8095/2015 e Relatdrio de ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa
salina, ABNT NBR 8094/1983, emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO (material
metalico revestido e nao revestido, no minimo 1500 horas, que contenha unido soldada).

Para os itens de 21 a 23:

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdao de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas(ABNT); Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo da resina
ABS da prancheta da cadeira universitaria, conforme Norma ASTM D790-17, emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro, com os seguintes resultados minimos de média:
Tensdo (Mpa) a 5% - 53; Tensao maxima 54; alongamento na tensao maxima 6 e Modulo
Elastico (Mpa) 1520; Relatério de ensaio de resisténcia a flexao da resina PP do assento e
encosto da universitaria, conforme Norma ASTM D790-17, emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro, com os seguintes resultados minimos de média: Tensao (Mpa)
a 5% - 31; Tensao maxima 31; alongamento na tensao maxima 5 e Mdédulo Elastico (Mpa)
1300; Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo da resina ABS prancheta da cadeira
universitaria, conforme Norma SO 178:2010, emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, com os seguintes resultados minimos de média: Tensao (Mpa) a 5% - 66; Tensao
mMaxima 66; alongamento na tensao maxima 4 e Modulo Elastico (Mpa) 2780 e Relatorio
de ensaio de resisténcia a flexdo da resina PP do assento e encosto da cadeira
universitaria, conforme Norma SO 178:2010, emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, com os seguintes resultados minimos de média: Tensao (Mpa) a 5% - 34; Tensao
maxima 34; alongamento na tensao maxima 4 e Modulo Elastico (Mpa) 1700.

Para os itens de 24, 25 e 26:

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestao de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT); Relatorio de ensaio sobre corrosao por exposicao a
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atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR 8095/2015 e Relatorio de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, ABNT NBR 8094/1983,
emitidos por laboratoério acreditado pelo INMETRO (material metalico revestido e nao
revestido, no minimo 1500 horas, que contenha unido soldada).

Lote 2:
Para ositens1a 816 a 18; 20:

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT); Relatorio de ensaio sobre corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR 8095/2015 e Relatorio de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, ABNT NBR 8094/1983,
emitidos por laboratorio acreditado pelo INMETRO (material metalico revestido e nao
revestido, no minimo 1500 horas, que contenha unidao soldada).

Para ositens9al5

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT).

Para oitem 19:;

Certificado de Conformidade do Inmetro para o berco e Certificado de Conformidade do
Inmetro para o colchdo.

Lote 3.
Para os itens1e 2:

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT); Relatdrio de ensaio sobre corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR 8095/2015 e Relatorio de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, ABNT NBR 8094/1983,
emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO (material metalico revestido e ndo
revestido, no minimo 1500 horas, que contenha unido soldada).

Para o item 3;

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) e Relatério de ensaio emitido por laboratoério
acreditado pelo Inmetro, do impacto IZOD em material polimérico das cabeceiras e pés
de apoio articulavel da caminha empilhavel com resisténcia média ao impacto igual ou
maior que 182 J/m, em nome da marca cotada na proposta.

Lote 4.
Para ositens1a9:
Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.

Brasileira de Normas Técnicas (ABNT); Relatorio de ensaio sobre corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR 8095/2015 e Relatorio de ensaio
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sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, ABNT NBR 8094/1983,
emitidos por laboratoério acreditado pelo INMETRO (material metalico revestido e nao
revestido, no minimo 1500 horas, que contenha unido soldada).

Lote 5
Para ositens1a9:;

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT); Relatdrio de ensaio sobre corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR 8095/2015 e Relatorio de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, ABNT NBR 8094/1983,
emitidos por laboratorio acreditado pelo INMETRO (material metalico revestido e nao
revestido, no minimo 1500 horas, que contenha unidao soldada).

Lote 6.
Para os itens1a 6; 8:

Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT); Relatdrio de ensaio sobre corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada de acordo com a ABNT NBR 8095/2015 e Relatério de ensaio
sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, ABNT NBR 8094/1983,
emitidos por laboratorio acreditado pelo INMETRO (material metalico revestido e nao
revestido, no minimo 1500 horas, que contenha uniao soldada).

7. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
A contratacdo do item serd efetuada conforme a necessidade de cada Org&o Participante.

A contratacdo com os fornecedores registrados sera formalizada pelo Orgao Participante
por intermédio da emissdao de Ordem de Compra através do sistema do Consisa e
emissao de nota de empenho de despesa e autorizacao de fornecimento de compra.

Os itens contratados deverdo ser entregues no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar
da data de recebimento da autorizacao de fornecimento, que sera enviada por meio
eletrénico.

Os fornecedores ficam proibidos de fornecer o objeto desse certame para os Orgdos
Participantes que nao lhes enviarem a Ordem de Compra emitida no sistema do
Consorcio.

8. GARANTIA

O prazo de garantia dos bens ofertados sera de no minimo 24 meses contados a partir da
efetiva entrega dos bens a administracao, sendo o prazo assim definido em razao das
condicdes minimas verificadas como regularmente ofertadas no mercado aos itens em
geral licitados, nao se excluindo eventual prazo superior disponibilizado pelo fornecedor,
o qual estara vinculado a proposta realizada, sem exclusao da garantia legal.
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Para o eventual conserto/manutencdo/reparo do bem defeituoso ou viciado, exige-se a
utilizacdo de pecas/componentes/itens originais e novos, conforme dispde o art. 21 do
CDC. Apds o conserto ou a substituicao, o bem tera mais 90 dias de garantia legal, nos
termos do art. 26, inciso |, do CDC, ndo se excluindo eventual prazo em aberto referente
a garantia contratual ou a outra garantia disponibilizada pelo fornecedor.

81. EXECUGAO DA GARANTIA

De acordo com o art. 18, 8§ 1° e 2°, do CDC, o prazo para que o produto com defeito seja
consertado ou, sendo o caso, substituido, sera de 30 dias contados a partir do aviso do
defeito do produto ao fornecedor ou fabricante, podendo-se, caso justificativo, deferir
eventual pedido de prorrogacao deste prazo. Todos 0s custos relacionados a execucao da
garantia ou troca dos bens correrdo por conta exclusiva do fornecedor, incluidos agqueles
relacionados ao transporte, & troca de pecas/equipamentos, as horas técnicas e ao
deslocamento de pessoal.

°. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

O contrato decorrente do Sistema de Registro de Precos - SRP sera realizado no prazo de
validade da ata de registro de precos. A contratacao do item, com fornecimento
parcelado, sera efetuada conforme a necessidade de cada Orgao Participante.

A contratacdo com os fornecedores registrados sera formalizada pelo Orgéo Participante
por intermédio da emissdo de Ordem de Compra através do sistema do Consisa e
emissao de nota de empenho de despesa e autorizacao de fornecimento de compra.

Os itens contratados deverdo ser entregues no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar
da data de recebimento da autorizacao de fornecimento (Ordem de Compra e Empenho
respectivo), que serd enviada por meio eletrénico.

O Fornecedor devera entregar os itens constantes da autorizacao no local indicado pelo
o6rgao participante, com a respectiva Nota Fiscal Eletrénica e enviar o arquivo XML para o
e-mail indicado nas Autorizacdes de Fornecimento. Todas as despesas relacionadas com
as entregas em cada Orgao Participante ocorrerdo por conta do Fornecedor.

Ficara sob total responsabilidade dos fornecedores, realizar o transporte adequado e
manter em perfeitas condicdées de armazenamento todos 0s materiais a serem
entregues, garantindo a sua total eficiéncia e qualidade.

Todos os custos relacionados a execucao da garantia ou troca de produtos correrdao por
conta exclusiva do fornecedor, incluidos os custos de transporte, troca de
pecas/equipamentos, horas técnicas, deslocamento de pessoal.

A contratacao decorrente do sistema de registro de precos realizado pelo CONSISA
deverd ocorrer exclusivamente com a emissdo da Ordem de Compra emitida pelo Orgao
Participante no sistema de compras do Consorcio, devendo este documento ser enviado
com o empenho para o fornecedor quando da aquisicao dos itens. Tais aquisicdes sao de
total autonomia e responsabilidade do Orgdo Participante, bem como o momento e a
justificativa da contratagcao, observadas a disponibilidade orcamentaria e prazo de
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vigéncia da ata, de acordo com a sua necessidade, sem qualquer interferéncia do Orgao
Gerenciador na decisao de contratacao.

O Orgao Gerenciador fica autorizado a aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério,
as penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de registro de
precos ou do descumprimento das obrigacdes contratuais em relacdao as contratacdes do
Orgdo Participante.

A multa aplicada em decorréncia da contratacao vinculada a esta Ata de Registro de
Precos pertence ao Orgdo Participante, sendo este responsavel pelo lancamento,
cobranca e registro da receita, apos comunicacao da decisao em processo administrativo
do Orgao Gerenciador.

Em conformidade com o art. 117 da Lei Federal 14133/21, o Org3o Participante devera
designar fiscal de contrato e representante da administracao publica para
acompanhamento e fiscalizacao da execucao dos contratos celebrados entre este 6rgao
participante e as empresas (fornecedores) contratadas na licitacao, conforme requisitos
estabelecidos no art. 7°, do referido diploma legal. A vinculacao do(a) fiscal e
representante da administracao publica sera associada na emissao da Solicitacao de
Fornecimento e sera consignada na Autorizagcao de Fornecimento com a sua respectiva
ciéncia.

10.  CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO
a.  CRITERIOS DE MEDIGCAO

Por se tratar de compras de entrega imediata, inexistem critérios de medicao a serem
fixados.

b. CRITERIOS DE PACAMENTO

O pagamento pelas aquisicdes, objeto da presente licitacdo, serd feito pelo Orgéo
Participante em favor da licitante vencedora, mediante depdsito bancario em sua conta
corrente indicada no Anexo |l.

O Orgao Participante efetuard o pagamento em até 30 (trinta) dias, apos a data de
recebimento definitivo dos materiais objeto desta licitacdo, acompanhado da respectiva
Nota Fiscal Eletrénica e arquivo XML.

O nUmero do CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - constante das notas fiscais
devera ser aquele registrado na Ata de Registro de Precos.

Nenhum pagamento sera efetuado a licitante vencedora enquanto pendente de
liuidacao qualquer obrigacao financeira ou técnica que Ihe for imposta, em virtude de
penalidade ou inadimpléncia, sem gue isso gere direito ao pleito do reajustamento de
precos ou correcao monetaria.

11. FORMA E CRITERIO DE SELECAO DO FORNECEDOR
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Sera selecionado como fornecedor aquele que ofertar o produto com o MENOR PRECO
POR LOTE, nos termos do art. 6°, inciso XLI, da Lei Federal n.14.133/20213.

T1.1. AMOSTRAS ELETRONICAS

Serd exigida amostra no formato eletrénico de todos os itens citados, a fim de que o
Consisa possa, antes de adjudicar o Objeto, assegurar-se que o Objeto proposto pela
Licitante se conforma, de fato, as exigéncias estabelecidas. As amostras deverdao ser
apresentadas atraveés de catdlogo, prospecto ou ficha técnica dos mobilidrios, escolares e
de escritdrio (em versao portugués brasileiro), contendo descricao detalhada do modelo,
marca, fabricante, dimensoes, caracteristicas, especificacdes técnicas e outras
informacdes, apresentadas por imagens que possibilitem a identificacao visual do objeto.

A Licitante classificada provisoriamente em primeiro lugar, devera apresentar as amostras
dos itens atraveés de catalogo, prospecto ou ficha técnica, com informacdes que permitam
a perfeita identificacao e qualificacao do objeto cotado, atraves do Portal de Compras
Publicas e no prazo a ser indicado pelo Pregoeiro.

Nao sera admitida a mera transcricao do Descritivo Técnico da Folha de Dados, sem a
descricao dos mobiliarios escolares e de escritério a ser ofertado, a qual devera ser
correspondente a realidade. Cada amostra devera estar identificada com o respectivo
ndmero do item com a marca e o modelo do objeto proposto.

Nao havendo a apresentacao das amostras no prazo estabelecido, bem como ndao sendo
estas aprovadas, a licitante classificada provisoriamente em primeiro lugar sera
desclassificada do certame, sendo entao solicitadas e examinadas as propostas e
amostras das licitantes subsequentes observada rigorosamente a ordem de classificacao.

12. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

O valor estimado deste edital é sigiloso, nos termos da Resolucao do CONSISA n° 08 de 31
de marco de 2023,§ 3° do art. 7° da Lei Federal n°12.527 de 18 de novembro de 2011, no art.
20 do Decreto Federal n® 7.724 de 16 de maio de 2012 e art. 24 da Lei Federal n® 14133 de
1° de abril de 2021.

O valor estimado para a contratacao sera tornado publico apenas e imediatamente apods
o encerramento do envio de lances.

3. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes das aquisicoes, objeto do presente certame correrao a conta de
dotacdo especifica dos orcamentos de cada Org&o Participante, referente ao exercicio de
2024 e seguintes. O Orgdo Participante quando da contratacdo/empenhamento
especificara a classificacao orcamentaria.

14. LOCAL DE ENTREGA DOS ITENS
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O Fornecedor deverd entregar os itens constantes da autorizacao no local indicado pelo
o6rgao participante, com a respectiva Nota Fiscal Eletréonica e enviar o arquivo XML para o
e-mail indicado nas Autorizacdes de Fornecimento.

Lajeado/RS, 18 de abril de 2024.

Camila Stramari
Setor de Apoio
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ANEXO | DO TERMO DE REFERENCIA
FOLHA DE DADOS

As Folhas de Dados presentes nesse Anexo tém por objetivo descrever os mobiliarios
escolares e de escritério que possam atender as necessidades dos Municipios
Consorciados ao Consisa.

Sdo estabelecidos parametros minimos a fim de se diferenciar cada tipo de mobiliario,
sem 0s quais se torna impossivel a distingcao entre cada um deles. Nao se trata, portanto,
de limitacao de eventuais interessados em participar do Certame, uma vez que O
interesse € que haja o maior nUmero de participantes possivel, mas de limites técnicos
a0s quais todos os interessados devem ser capazes de atender.

A finalidade da utilizacdo &, portanto, item chave na escolha dos modelos por cada Orgao
Participante.

Abaixo, o descritivo completo dos mobilidrios escolares e de escritdorio em ordem
crescente do Codigo Consisa.

Lote 01— MOBILIARIO ESCOLAR

ltem | Cdédigo Descrigao
Consisa

1] 104905 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 01

Mesa: Laterais e travessa de sustentacdo do porta-livios em tubo de aco
29x58mm chapa 16(parede 1.5mm), pés em tubo 38mm (parede 1¥2") chapa
16(parede 1,5mm). Fixacao do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para
reforco de sua parte superior as quais sao fixadas 02 pecas laterais em tubo
20x30 (parede 150mm) dando assim resisténcia a superficie do tampo.
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a
estrutura através de rebites de repuxo didmetro de 4,80mm, comprimento
4.8x16emm. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi- PO, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros (503x304mm)
em polipropileno cor cinza, fixado a estrutura longitudinal através de rebites de
repuxo. Tampo (600x450mm) superficie plana, em resina ABS, texturizado,
4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a
estrutura dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo com
reducdo para 21mm na parte do contato com o usuario) com frizo para maior
resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para reforco a tracdo na parte
inferior do tampo. Altura da mesa: 760mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco
20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Protecao da superficie
com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd, hibrida e
eletrostatica cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto (396x198mm) em
polipropileno, anatdémicos, cor azul. Altura do assento ao chao 460mm.
CONJUNTO

2| 104906 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 -TIPO 01
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Mesa: Laterais e travessa de sustentacao do porta livros em tubo de aco
29x58mm chapa 16(parede 1.5mm), pés em tubo 38mm (parede 1¥2") chapa
16(parede 1,5mm). Fixacdo do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para
reforco de sua parte superior as quais sao fixadas 02 pecas laterais em tubo
20x30 (parede 150mm) dando assim resisténcia a superficie do tampo.
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor verde, fixadas a
estrutura através de rebites de repuxo diametro de 480mm, comprimento
4.8x1emm. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epodxi- PO, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros (503x304mm)
em polipropileno cor cinza, fixado a estrutura longitudinal através de rebites de
repuxo. Tampo (600x450mm) superficie plana, em resina ABS, texturizado,
4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a
estrutura dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo com
reducdo para 2Imm na parte do contato com o usuario) com frizo para maior
resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para reforco a tragao na parte
inferior do tampo. Altura da mesa: 715mm. Cadeira: Estrutura em tubo de ago
20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor verde,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Protecao da superficie
com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epodxi-pd, hibrida e
eletrostatica cor cinza. Assento (400x390mm) e encosto (396x198mm) em
polipropileno, anatdbmicos, cor verde. Altura do assento ao chao 430mm.
CONJUNTO

104907

CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 -TIPO 01

Mesa: Laterais e travessa de sustentacao do porta livros em tubo de aco
29x58mm chapa 16(parede 1.5mm), pés em tubo 38mm (parede 1 %2") chapa
16(parede 1,5mm). Fixacdo do tampo em tubo 20x20(parede 1,50mm) para
reforco de sua parte superior as quais sdo fixadas 02 pecas laterais em tubo
20x30(parede 150mm) dando assim resisténcia a superficie do tampo.
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor vermelho, fixadas a
estrutura através de rebites de repuxo diametro de 480mm, comprimento
4.8x1emm. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi- pd, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros(503x304mm)
em polipropileno cor cinza, fixado a estrutura longitudinal através de rebites de
repuxo. Tampo (600x450mm) superficie plana, em resina ABS, texturizado,
4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a
estrutura dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo com
reducdo para 21mm na parte do contato com o usuario) com frizo para maior
resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para reforco a tracdo na parte
inferior do tampo. Altura da mesa: 640mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco
20,7mm, em chapa 14 (1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor
vermelho, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Protecdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-po,
hibrida e eletrostatica cor cinza. Assento(400x350mm) e encosto(396x198mm)
em polipropileno, anatdbmicos, cor vermelho. Altura do assento ao chao
380mm. CONJUNTO

104908

CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 - TIPO 01

Mesa: Laterais e travessa de sustentacao do porta livros em tubo de aco
29x58mm chapa 16(parede 1.5mm), pés em tubo 38mm (parede 1 %2") chapa
16(parede 1,5mm). Fixacdao do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para
reforco de sua parte superior as quais sao fixadas 02 pecgas laterais em tubo
20x30 (parede 150mm) dando assim resisténcia a superficie do tampo.
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor amarelo, fixadas a
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estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4,80mm, comprimento
4.8x1emm. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi-pd, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros (503x304mm)
em polipropileno cor cinza, fixado a estrutura longitudinal através de rebites de
repuxo. Tampo (600x450mm) superficie plana, em resina ABS, texturizado,
4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a
estrutura dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo com
reducdo para 2Imm na parte do contato com o usuario) com frizo para maior
resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para reforco a tracdo na parte
inferior do tampo. Altura da mesa: 590mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco
20,7mm, em chapa 14(190mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor
AMARELOQ, fixadas a estrutura atraves de encaixe e pino expansor. Protecao da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-po,
hibrida e eletrostatica cor CINZA. Assento (400x310mm) e encosto
(396x198MmMm) em polipropileno, anatdbmicos, cor AMARELO. Altura do assento
ao chao 350mm. CONJUNTO

104909 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 02

Mesa: Estrutura em tubo de ago, secao retangular, colunas com barramento
duplo em tubo de 20x40mm (parede 1,50mm) e 20x30mm (parede 1,50mm)
chapa #16. Travessas inferiores em tubo 20x40 (parede 120mm), travessa
superior em tubo 20x20 (parede 1,90mm) para fixagdo do tampo. Uma travessa
sob o porta livros de 30x50mm (parede 1,06mm) e outras duas travessas sob o
tampo para reforco de sua parte superior em tubo 20x20 (parede 1,20mm).
Porta livros tipo gradil em perfil de aco macico secao circular de 1%4" 6mm,
construido por duas pegas transversais em perfil 1¥4" 6mm e cinco longitudinais
em perfil 3/16, fechamento com abas laterais altura 45mm e aba frontal 50mm.
Dimensbes: 545x340mm. Soldagem pelo processo MIG em todas as juncgdes.
Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em
epoxi-pd hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos tubos
superiores com ponteiras fixadas a estrutura através de encaixe. Topos
inferiores com ponteiras em forma de “L" 20x40 com calco dimensdes 47x20
fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura através de
encaixe, ambos em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura em resina
plastica para apoio dos pés do usuario em forma de “U" dimensdes
260x21,5x12mm em polipropileno, fixados a estrutura através de pinos. Tampo
(600x450mm) em resina ABS, texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais
em alto brilho (abas que envolvem a estrutura dimensbdes de 45mm de altura
no lado posterior do tampo com redugao para 21mm na parte do contato com
o usuario) com frizo para maior resisténcia, nervuras transversais e longitudinais
para reforco a tragdo na parte inferior do tampo. Dotado de dois porta lapis e
canetas medindo 180x15x9mMm, uma cavidade para borracha e apontadores
medindo 70x35x9mm e outra para porta copos medindo 70mm de diametro
por 9mm de profundidade. Altura 760mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco
7/8" chapa #16 (parede 1,50mm) para o encosto e tubo 7/8 (parede 1,20mm) para
os pés. Dotada de 02 reforcos transversais em tubo 3/4 (parede 1,06mm)
soldados na parte inferior do assento e 04 travessas de reforco entre as pernas
em tubo 3/4 (parede 1,06mm). Soldagem pelo sistema MIG em todas as juncdes.
Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em
epdxi-pd hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos tubos
(inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno injetado de alta densidade,
fixados na estrutura através de encaixe. Assento (425x400mm) sem abas e com
curvatura anatébmica anterior e posterior em resina plastica de alto impacto
(PP) com cavidade especial para alojamento adequado do rebite. Encosto
(410x210mm) em resina plastica (PP) ergonémico com cavidade especial para
alojamento adequado do rebite. A espessura do assento/encosto deve ser de
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8mm em toda sua extensdo. Fixados a estrutura por rebites pop de aluminio (4
No assento e 4 No encosto) 6.2x25. Altura do assento ao chdao 460mm e altura
do encosto ao chao 850mm.

104910

CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 03

Mesa: Estrutura em tubo de aco, secao retangular de 20x40mm, chapa #16
(parede 1,50mm), colunas com barramento duplo nas laterais em tubo 20x40
(parede 1,50mm) e 20x30 (parede 1,50mm), chapa 16, uma travessa sob o porta
livros em tubo 30x50 (parede 1,50mm). Porta livros tipo gradil em perfil de aco
macico secao circular de Y4" de diametro, soldado a estrutura. Suportes de
fixagdo do tampo em chapa de aco espessura de 1,90mm (chapa #14),
dimensbdes de 35x25mm, soldados a estrutura. Soldagem pelo processo MIG em
todas as juncdes. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epoxi-pd cor preto, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos
dos tubos superiores com ponteiras em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Topos inferiores com ponteiras em polipropileno 100%
injetadas, com deslizadores, fixados a estrutura através de encaixe, reforcadas
com rebites de aluminio. Tampo (600x450mm) encaixado na estrutura, em
compensado 18mm de espessura, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, texturizado espessura de 0,8mm, e face inferior
revestida em lamina de madeira, espessura de 0,omm. Bordas longitudinais
aparentes (frezados), com aplicagcdo de selador e verniz. Tampo fixado a
estrutura por parafusos 4,8x16 PHP. Dimensdes totais da carteira: 640mm de
largura, 450mm de profundidade e 760mm de altura. Cadeira: Estrutura em
tubo de aco 7/8" chapa #16 (parede 1,50mm), dotado de 02 (dois) reforcos
transversais soldados na parte inferior do assento e 02 (dois) reforcos
transversais soldados na parte inferior das pernas frontais e traseiras para
melhor resisténcia a estrutura, com arco de reforco no encosto (pega mao).
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungoes. Protecao da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd cor preto.
Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras 7/8, plasticas em polipropileno
injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de encaixe. Assento
(405x430mMm) e encosto (400x180mm) em compensado 10mm de espessura,
moldado a quente, com formato anatémico e cantos arredondados, revestidos
com laminado melaminico texturizado e acabamento das bordas com verniz.
Fixados a estrutura por rebites 6.2x22 de aluminio (4 no assento e 4 No encosto).
Altura do assento ao chdo 460mm, altura do encosto ao chdo 835mm e altura
do arco (pega mao) 880mm. CONJUNTO

104912

CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 -TIPO 02

Mesa: Estrutura em tubo de aco, secao retangular de 20x40mm, chapa #16
(parede 1,50mm), colunas com barramento duplo nas laterais em tubo 20x40
(parede 1,50mm) e 20x30 (parede 1,50mm), chapa 16, uma travessa sob o porta
livros em tubo 30x50 (parede 1,50mm). Porta livros tipo gradil em perfil de aco
macico secao circular de Y4" de diametro, soldado a estrutura. Suportes de
fixagdo do tampo em chapa de aco espessura de 190mm (chapa #14),
dimensdes de 35x25mm, soldados a estrutura. Soldagem pelo processo MIGem
todas as juncdes. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epoxi-pd cor preto, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos
dos tubos superiores com ponteiras em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Topos inferiores com ponteiras em polipropileno 100%
injetadas, com deslizadores, fixados a estrutura através de encaixe, reforcadas
com rebites de aluminio. Tampo (600x450mm) encaixado na estrutura, em
compensado 18mm de espessura, revestido na face superior em laminado
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melaminico de alta pressao, texturizado espessura de 0,8mm, e face inferior
revestida em lamina de madeira, espessura de 0,omm. Bordas longitudinais
aparentes (frezados), com aplicagcdo de selador e verniz. Tampo fixado a
estrutura por parafusos 4,8x16 PHP. Dimensdes totais da carteira: 640mm de
largura, 450mm de profundidade e 710mm de altura. Cadeira: Estrutura em
tubo de aco 7/8" chapa #16 (parede 1,50mm), dotado de 02 (dois) reforcos
transversais soldados na parte inferior do assento e 02 (dois) reforcos
transversais soldados na parte inferior das pernas frontais e traseiras para
melhor resisténcia a estrutura, com arco de reforco no encosto (pega Mao).
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungoes. Protecao da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-pd cor preto.
Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras 7/8, plasticas em polipropileno
injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de encaixe. Assento
(400x400mMm) e encosto (400x180mm) em compensado 10mm de espessura,
moldado a quente, com formato anatémico e cantos arredondados, revestidos
com laminado melaminico texturizado e acabamento das bordas com verniz.
Fixados a estrutura por rebites 6.2x22 de aluminio (4 no assento e 4 No encosto).
Altura do assento ao chdo 430mm, altura do encosto ao chdo 800mm e altura
do arco (pega mao) 850mm. CONJUNTO

104913 CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 -TIPO 02

Mesa: Estrutura em tubo de aco, secao retangular de 20x40mm, chapa #16
(parede 1,50mm), colunas com barramento duplo nas laterais em tubo 20x40
(parede 1,50mm) e 20x30 (parede 1,50mm), chapa 16, uma travessa sob o porta
livros em tubo 30x50 (parede 1,50mm). Porta livros tipo gradil em perfil de aco
macico secao circular de Y4" de diametro, soldado a estrutura. Suportes de
fixagdo do tampo em chapa de aco espessura de 190mm (chapa #14),
dimensbdes de 35x25mm, soldados a estrutura. Soldagem pelo processo MIG em
todas as jungdes. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epoxi-pd cor preto, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos
dos tubos superiores com ponteiras em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Topos inferiores com ponteiras em polipropileno 100%
injetadas, com deslizadores, fixados a estrutura através de encaixe, reforcadas
com rebites de aluminio. Tampo (600x450mm) encaixado na estrutura, em
compensado 18mm de espessura, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, texturizado espessura de 0,8mm, e face inferior
revestida em lamina de madeira, espessura de 0,6rmm. Bordas longitudinais
aparentes (frezados), com aplicacdo de selador e verniz. Tampo fixado a
estrutura por parafusos 4,8x16 PHP. Dimensdes totais da carteira: 640mm de
largura, 450mm de profundidade e 640mm de altura. Cadeira: Estrutura em
tubo de aco 7/8" chapa #16 (parede 1,50mm), dotado de 02 (dois) reforcos
transversais soldados na parte inferior do assento e 02 (dois) reforcos
transversais soldados na parte inferior das pernas frontais e traseiras para
melhor resisténcia a estrutura, com arco de reforco no encosto (pega Mao).
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungoes. Protecao da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd cor preto.
Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras 7/8, plasticas em polipropileno
injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de encaixe. Assento
(400x360mMmm) e encosto (400x180mm) em compensado 10mm de espessura,
moldado a quente, com formato anatémico e cantos arredondados, revestidos
com laminado melaminico texturizado e acabamento das bordas com verniz.
Fixados a estrutura por rebites 6.2x22 de aluminio (4 no assento e 4 No encosto).
Altura do assento ao chdo 380mm, altura do encosto ao chdo 730mm e altura

do arco (pega mao) 780mm. CONJUNTO
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104914 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 04

Mesa: Estrutura em tubo de aco 7/8 (parede 1,90mm) para os pés, trés travessas
em tubo 7/8 (parede 1,50mm) entre as pernas para fins de reforco. Pés com
ponteiras plasticas 7/8 internas fixadas através de encaixe, do tipo bola.
Soldagem pelo processo MIG em todas as juncdes. Protecao da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-pd na cor preto. Pecaem
forma de “U” em tubo 7/8 (parede 1,50mm para apoio ao gradil soldado as
mesmas). Porta livros tipo gradil aramado de aco trefilado 1/4 e 3/16 redondos.
Tampo (600x500mm) em compensado de 18mm revestido com laminado
melaminico de 0,8mm texturizado. Bordas com acabamento em aluminio tipo
“T" em formato boleado e liso (dimensdes 19mmx13mm) na parte que é
encaixado na madeira duas ranhuras de cada lado com distancia entre elas de
4mm. A espessura da peca encaixada de 2mm e com extremidade das
ranhuras de 3, 7mm. Raio de curvatura da parte boleada de 12mm. Fixacdo do
tampo na estrutura através de seis parafusos auto atarraxantes. Altura total:
760mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 7/8, chapa #16 (parede 1,50mm),
dotada de um reforco transversal em tubo 7/8 (parede 150mm) soldados na
parte inferior do assento e 04 travessas de reforco entre as pernas em tubo 3/4
(parede 1,06mm). Soldagem pelo sistema MIG em todas as juncdes. Protecdo
da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd Na
cor preto. Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os pés) com ponteirasem
polipropileno injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de
encaixe do tipo “bola”. Assento (405x420mm) e encosto (400x200mm) em
compensado 10mm anatdbmico revestido com laminado melaminico
texturizado e acabamento das bordas com verniz, fixados a estrutura através
de 8 rebites de aluminio 6.2x25 (4 no assento e 4 no encosto). Altura do assento
ao chao 460mm e altura do encosto ao chao 850mm. CONJUNTO

104915 CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 - TIPO 02

Mesa: Estrutura em tubo de aco 7/8 (parede 1,06mm), trés travessas em tubo
7/8(parede 1,06mm) entre as pernas para fins de reforco. Pés com ponteiras
plasticas 7/8 internas fixadas através de encaixe, do tipo bola. Soldagem pelo
processo MIG em todas as juncdes. Protecao da superficie com tratamento
especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd Na cor preto. Peca em forma de
“U"em tubo 7/8(parede 1,06mm) para apoio ao gradil soldado as mesmas. Porta
livros tipo gradil aramado de aco trefilado /4 e 3/16 redondos.
Tampo(600x450mm) em compensado de 18mm revestido com laminado
melaminico de 0,8mm texturizado. Bordas com acabamento em aluminio tipo
“T" em formato boleado e liso (dimensdes 19mm x 13mm) na parte que é
encaixado na madeira duas ranhuras de cada lado com distancia entre elas de
4mm. A espessura da peca encaixada de 2mm e com extremidade das
ranhuras de 3,7mm. Raio de curvatura da parte de 12mm. Fixacao do tampo na
estrutura através de seis parafusos auto-atarraxantes. Altura total: 590mm.
Cadeira: Estrutura em tubo de aco 7/8, chapa #16 (parede 1,06mm), dotada de
Ol(um) reforco transversal em tubo 7/8(parede 1,06mm) soldados na parte
inferior do assento e 04 travessas de reforco entre as pernas em tubo
3/4(parede 1,06mm). Soldagem pelo sistema MIG em todas as juncoes.
Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em
epoxi-pd cor preto. Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os pés) com
ponteiras em polipropileno injetado de alta densidade, fixados na estrutura
através de encaixe do tipo “bola”. Assento(340x300mm) e encosto(340x160mMm)
em compensado 10mm anatémico revestido com laminado melaminico e
acabamento das bordas com verniz. Fixados a estrutura através de 8 rebites de
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aluminio 6.2x25 (4 no assento e 4 no encosto). Altura do assento ao chao
350mm e altura do encosto ao chao 680mm. CONJUNTO

104916 CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 05

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de a¢o secg¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagdo do
tampo confeccionada em tubo de aco secgao circular 31,75mm (1¥4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor azul,
fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4.8x1omm. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecédo ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie
lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo (600x450mm) em
madeira aglomerada (MDP) de 18mm de espessura revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado na cor cinza e revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm. Aplicacao de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Fitas de bordo em PVC com
“orimer”, acabamento texturizado na cor azul coladas com adesivo “hot
melting”, dimensdes nominais de 22mm (largura) x 2,5mm (espessura). Cantos
arredondados. Fixacdo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca
métrica m6 (didmetro emm), 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro 6mm),
comprimento 47mm cabeca panela Philips. Porta livros (503x304mm) em
polipropileno injetado na cor cinza. No molde do porta livros deve ser grafado
com o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nudmero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Fixacao do porta livros a estrutura longitudinal através de rebites de
repuxo. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida epdxi,
eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face externa devera conter a
identificacdo do padrdo dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 760mm. Cadeira: Estrutura em tubo de
aco 20,7mm, em chapa 14(190mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, injetados na cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da cadeira deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida epdxi,
eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
microns cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto(396x198mm) em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor azul. Fixacdo do assento e encosto a
estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 12mm. Nos
moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cadmara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e

&



Processo n°11/2024 8
Pregao Eletrénico n°® 06/2024

homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto devera conter a identificacao do padrdao dimensional, atraves de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
460mm. CONJUNTO

104917 CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 -TIPO 03

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de ago secgao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31,75mm (1%4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor verde,
fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4.8x1omm. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecédo ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie
lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo (600x450mm) em
madeira aglomerada (MDP) de 18mm de espessura revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado na cor cinza e revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm. Aplicacao de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Fitas de bordo em PVC com
“orimer”, acabamento texturizado na cor verde coladas com adesivo “hot
melting”, dimensdes nominais de 22mm (largura) x 2,5mm (espessura). Cantos
arredondados. Fixacdo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca
métrica m6 (didmetro emm), 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro 6mm),
comprimento 47mm cabeca panela Philips. Porta livros (503x304mm) em
polipropileno injetado na cor cinza. No molde do porta livros deve ser grafado
com o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Fixacao do porta livros a estrutura longitudinal através de rebites de
repuxo. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida epdxi,
eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face externa devera conter a
identificacdo do padrdo dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 710mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco
20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, injetados na cor verde, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da
cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Pintura dos elementos metalicos com tinta em po
hibrida epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 microns na cor cinza. Assento (400x390mm) e encosto
(396x198mMm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor verde. Fixacao do assento e
encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1Temm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional

&



Processo n°11/2024 59
Pregao Eletrénico n°® 06/2024

de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto devera conter a identificacao do padrdao dimensional, atraves de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
430mm. CONJUNTO

104918 CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 -TIPO 03

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de ago secg¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31,75mm (1%4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor
vermelha, fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de
4.8xlemm. Nos moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas
injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou
irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo
(600x450mm) em madeira aglomerada (MDP) de 18mm de espessura
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado na cor cinza e revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm. Aplicacao de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Fitas de bordo em
PVC com “primer”, acabamento texturizado na cor vermelha coladas com
adesivo “hot melting”, dimensdes nominais de 22mm (largura) x 2,5mm
(espessura). Cantos arredondados. Fixacao do tampo a estrutura através de 06
porcas garra rosca métrica mo (diametro 6mm), 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro 6mm), comprimento 47mm cabeca panela Philips. Porta livros
(503x304mMm) em polipropileno injetado na cor cinza. No molde do porta livros
deve ser grafado com o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Fixagao do porta livros a estrutura longitudinal através
de rebites de repuxo. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida
epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face externa devera conter a
identificacao do padrao dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 640mm. Cadeira: Estrutura em tubo de
aco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, injetados na cor vermelha, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da
cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pod
hibrida epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura
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minima de 40 microns na cor cinza. Assento (400x350mm) e encosto
(396x198mMm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor vermelho. Fixagdo do assento
e encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1emm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto devera conter a identificacao do padrdao dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
380mm. CONJUNTO
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104919

CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 -TIPO 03

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de ago secg¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagcdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31,75mm (1%4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor
amarelo, fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de
4 8xlemm. Nos moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas
injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou
irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo
(600x450mm) em madeira aglomerada (MDP) de 18mm de espessura
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado na cor cinza e revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm. Aplicacao de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Fitas de bordo em
PVC com “primer”, acabamento texturizado na cor amarela coladas com
adesivo “hot melting”, dimensdes nominais de 22mm (largura) x 2,5mm
(espessura). Cantos arredondados. Fixacao do tampo a estrutura através de 06
porcas garra rosca meétrica mo (diametro 6mm), 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro 6mm), comprimento 47mm cabeca panela Philips. Porta livros
(503x304mMm) em polipropileno injetado na cor cinza. No molde do porta livros
deve ser grafado com o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Fixagao do porta livros a estrutura longitudinal através
de rebites de repuxo. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida
epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face externa deverd conter a
identificacao do padrao dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 590mm. Cadeira: Estrutura em tubo de
aco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, injetados na cor amarelo, fixadas a estrutura
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através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da
cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Pintura dos elementos metdlicos com tinta em pod
hibrida epodxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 microns na cor cinza. Assento (400x310mm) e encosto
(396x198mMm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor amarelo. Fixacao do assento
e encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 16mm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto devera conter a identificacao do padrdo dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
350mm. CONJUNTO

104920 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO O1-TIPO 01

Mesa: Laterais e suporte dos porta livros confeccionados em tubo de aco secgao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagcdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31,75mm (1%4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco secgdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor laranja,
fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4.8xlomm. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo (600x450mm) em
madeira aglomerada (MDP) de 18mm de espessura revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado na cor cinza e revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm. Aplicacdao de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Fitas de bordo em PVC com
“primer”, acabamento texturizado na cor laranja coladas com adesivo “hot
melting”, dimensdes nominais de 22mm (largura) x 2,5mm (espessura). Cantos
arredondados. Fixacao do tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca
métrica m6 diametro emm), 06 parafusos rosca meétrica M6 (didmetro 6mm),
comprimento 47mm cabeca panela, Philips. Pintura dos elementos metalicos
com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face
externa devera conter a identificacao do padrao dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 464mm.
Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras,
sapatas, assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, injetados na
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cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes
das ponteiras e sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Pintura dos elementos metalicos
com tinta em po hibrida epodxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor cinza. Assento (340x260mm) e encosto
(336x168mm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor laranja. Fixagao do assento e
encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1emm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto devera conter identificagdo do padrao dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
260mm. CONJUNTO

104921 CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 06 - TIPO 06

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de ago secg¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagcdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31,75mm (1%4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor azul,
fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4.8xlomm. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo em ABS injetado na
cor azul, com rebaixo na superficie superior para evitar arranchamento do
laminado melaminico de alta pressao 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza que sera aplicado no tampo através de colagem com
adesivo bicomponente dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Dimensbdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes do tampo
e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacao
"modelo FDE-FNDE"e o nome daempresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de lToemm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Porta livros (503x304mm) em polipropileno injetado na cor cinza. No molde do
porta livros deve ser grafado com o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
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fabricante do componente injetado. Fixacao do porta livros a estrutura
longitudinal através de rebites de repuxo. Pintura dos elementos metalicos
com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face
externa devera conter a identificacao do padrao dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura 760mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de agco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras, sapatas,
assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, injetados na cor azul,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Pintura dos elementos metalicos
com tinta em pd hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto
(396x198mMm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor azul. Fixacdo do assento e
encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1Temm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto deverd conter a identificacdo do padrdo dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
460mm. CONJUNTO

104922 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 05 -TIPO 04

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de aco seccao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagcdo do
tampo confeccionada em tubo de aco secc¢do circular 31,75mm (1¥4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor verde,
fixadas a estrutura através de rebites de repuxo didmetro de 4.8xlemm. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie
lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o0 perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo em ABS injetado na
cor verde, com rebaixo na superficie superior para evitar arranchamento do
laminado melaminico de alta pressdao 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza que sera aplicado no tampo através de colagem com
adesivo bicomponente. dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor preta. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade de +/- Imm para altura. Nos moldes do
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tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagcao
"modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de lToemm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
Porta livros (503x304mm) em polipropileno injetado na cor cinza. No molde do
porta livros deve ser grafado com o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Fixacdo do porta livros a estrutura
longitudinal através de rebites de repuxo. Pintura dos elementos metalicos
com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na lateral direita da mesa, face
externa devera conter a identificacao do padrao dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 710mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras, sapatas,
assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, injetados na cor verde,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Pintura dos elementos metalicos
com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor cinza. Assento (400x390mm) e encosto
(396x198MmMm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor verde. Fixacdo do assento e
encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1Temm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto devera conter a identificacao do padrdo dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chéao
430mm. CONJUNTO

104923 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 04 -TIPO 04

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de aco seccao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31, 75mm (1¥4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccdo circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor
vermelha, fixadas a estrutura através de rebites de repuxo didmetro de
4.8x1emm. Nos moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Solda deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro de uniao. Devem ser eliminados respingos ou
irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo em
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ABS injetado na cor vermelho, com rebaixo na superficie superior para evitar
arranchamento do laminado melaminico de alta pressao 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza que sera aplicado no tampo através de
colagem com adesivo bicomponente. Dotado de porcas com flange, com rosca
meétrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdao "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de Toemm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao. Porta livros (503x304mm) em polipropileno
injetado na cor cinza. No molde do porta livros deve ser grafado com o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Fixacdo do porta
livros a estrutura longitudinal através de rebites de repuxo. Pintura dos
elementos metalicos com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na
lateral direita da mesa, face externa devera conter a identificacao do padrao
dimensional, através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura
da mesa: 640mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa
14(190mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, injetados na cor vermelha, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da cadeira deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Pintura
dos elementos metalicos com tinta em po hibrida epodxi, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Assento
(400x350mm) e encosto (396x198mm) em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
vermelho. Fixacdo do assento e encosto a estrutura através de rebites de repuxo
48mm, comprimento 1Temm. Nos moldes do assento e encosto deve ser
grafado com o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Na parte posterior do encosto devera conter a identificacao do padrao
dimensional, através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura
do assento ao chdo 380mm. CONJUNTO

104924 | CONJUNTO ESCOLAR TAMANHO 03 -TIPO 04

Mesa: Laterais e suporte do porta livros confeccionados em tubo de aco secg¢ao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31, 75mm (1¥4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco secg¢ao circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor
amarelo, fixadas a estrutura através de rebites de repuxo didametro de
4 8xlemm. Nos moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
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polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas
injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro de uniao. Devem ser eliminados respingos ou
irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo em
ABS injetado na cor amarelo, com rebaixo na superficie superior para evitar
arranchamento do laminado melaminico de alta pressao 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza que sera aplicado no tampo através de
colagem com adesivo bicomponente. Dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura.
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de lToemm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao. Porta livros (503x304mm) em polipropileno
injetado na cor cinza. No molde do porta livros deve ser grafado com o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Fixagdo do porta
livros a estrutura longitudinal através de rebites de repuxo. Pintura dos
elementos metalicos com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na
lateral direita da mesa, face externa devera conter a identificacdao do padrao
dimensional, através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura
da mesa: 590mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa
14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, injetados
na cor amarelo, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Pintura dos
elementos metalicos com tinta em po6 hibrida epdxi, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns cor cinza. Assento
(400x310mMm) e encosto (396x198mm) em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
amarelo. Fixacdao do assento e encosto a estrutura através de rebites de repuxo
4.8mm, comprimento 1Temm. Nos moldes do assento e encosto deve ser
grafado com o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.
Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Na parte posterior do encosto devera conter a identificacdao do padrao
dimensional, através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura
do assento ao chdo 350mm. CONJUNTO
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Mesa: Laterais e suporte dos porta livros confeccionados em tubo de aco secgao
oblonga de 29x58mm em chapa 16(1,5mm). Travessa superior para fixagdo do
tampo confeccionada em tubo de aco seccdo circular 31,75mm (1%4") chapa
16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccao circular 38mm (1¥2") em chapa 16(1,5mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor laranja,
fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4.8x1omm. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie
lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Tampo em ABS injetado na
cor laranja, com rebaixo na superficie superior para evitar arranchamento do
laminado melaminico de alta pressdo 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza que sera aplicado no tampo através de colagem com
adesivo bicomponente. Dotado de porcas com flange, com rosca métrica Mo,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor preta. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes do tampo
e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagcao
"modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de lTomm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacgdo.
Pintura dos elementos metalicos com tinta em po6 hibrida epdxi, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor
cinza. Na lateral direita da mesa, face externa devera conter a identificacao do
padrdo dimensional, através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm.
Altura da mesa: 464mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa
14(190mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, injetados
na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Pintura dos
elementos metalicos com tinta em pd hibrida epdxi, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns cor cinza. Assento
(340x260mm) e encosto (336x168mMm) em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor laranja.
Fixacdo do assento e encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm,
comprimento 1emm. Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. As pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou
irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte
posterior do encosto devera conter a identificagcdo do padrao dimensional,
através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao

chao 260mm. CONJUNTO
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CADEIRA UNIVERSITARIA TIPO O1

Estrutura em tubo de aco, os pés em 30x50 (parede 1,06mm). Colunas duplas
em forma de “I” em tubo 20x30 (parede 1,06mm) com fechamento por dois
paingis (100x260mm) de resina plastica fixados por rebites. Braco
confeccionado em tubo industrial 20x20 (parede 120mm), dotado de mao
francesa em tubo 20x20 (parede 1,06mm) para apoio da prancheta. Base do
assento e encosto ergonémicos em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem
das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniao, juncoes
com superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas
ou escorias. Pintura em epdxi-pd cor branco estrutural. Fechamento dos topos
inferiores com ponteiras em forma de “" 30x50 com calco, nas dimensbdes
60x30 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura através de
encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetores de pintura nos pés com
formato de “U” em resina plastica nas medidas 200x34x15mm. Box porta livros
(290x320x140mm) dimensdes internas em resina plastica de alto impacto
fechado na parte traseira e nos lados com dobras laterais dotado de 33 orificios
de ventilagao sob forma de losango. Assento ergondmico (415x410mm) com
abas e superficie plana em resina plastica (PP) texturizado. Encosto
ergondmico (435x245mm) em resina plastica (PP) texturizado, com curvaturas
anatdmicas e trés orificios de ventilacdo em forma de losango estilizado em
angulo. Fixado a estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic 5x25. Prancheta
(540x320x320mm) em resina ABS, superficie texturizada, bordas laterais (abas
24mm de altura) em alto brilho, com nervuras transversais e longitudinais para
reforco a tragcdo na parte inferior da prancheta. Dotado de porta lapis
(200x22mm e profundidade maior de 14mm) na parte frontal da prancheta.
Fixada a estrutura por seis parafusos 6.0x15PHP. Altura do assento ao chao
440mm e altura do encosto ao chdao 840mm. UNIDADE
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CADEIRA UNIVERSITARIATIPO 02

Estrutura em tubo de aco, pés em 30x50(parede 1,20mm). Colunas duplas em
forma de | em tubo 20x30(parede 1,06mm) com fechamento por painel
(100x260mm) de resina plastica fixados por rebites. Braco de sustentacao da
prancheta em tubo 25x25(parede 120mm), dotado de duas maos francesa em
tubo 20x20(parede 106mm), com sistema que permite o deslizamento
horizontal da mesma fixadas em tubo 20x20(parede 1,06mm). Base do assento
e encosto em tubo 20x20(parede 120mm). Soldagem dos componentes
metalicos através de solda pelo processo MIG em todas as jungdes, protecao da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-po.
Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de “L" 30x50 com
calco, dimensdes 60x30, fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a
estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetores de
pintura nos pés com formato de “U” confeccionados em resina plastica nas
medidas 200x34x15mm. Box porta livros (290x320x140mm) dimensdes internas
em resina ABS fechado na parte traseira e nos lados com dobras laterais dotado
de 33 orificios de ventilacdo sob forma de losango. Assento ergondmico
(415x410mm) com abas e superficie anatdémica em resina PP texturizado.
Encosto ergondmico (435x245mm) em resina PP texturizado, com curvaturas
anatdmicas e trés orificios de ventilagcdo em forma de losango estilizado em
angulo. Fixado a estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic 5x25. Prancheta
(535x320mm) em resina ABS superficie texturizada, bordas laterais (abas 24mm
de altura), com nervuras transversais e longitudinais para reforco a tracao na
parte inferior da prancheta. Dotado de porta lapis/caneta. Corredicas para
deslizamento horizontal da prancheta em até 70mm, tamanho 445x220x6mm
de espessura fixadas na estrutura por seis parafusos 4.8x16. Prancheta acoplada
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a corredica e fixada por seis parafusos mitoplastic 5x20.Altura do assento/ch&o
450mm e altura encosto/chdo 840mm. UNIDADE
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104929

CADEIRA UNIVERSITARIATIPO 03

Estrutura em tubo de agco 20,7mm (parede 1,90mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, injetados na cor azul, fixadas a estrutura
atraveés de encaixe e pino expansor. Base de fixacao e sustentacdo da prancheta
em tubo de aco 20x20(parede 1,20mm). Regulagem para espacamento lateral
da prancheta em tubo de aco 20x20(parede 1,20mm) encaixado no tubo
25x25(parede 1,50mm) para acomodar melhor o usuario e proporcionar mais
conforto e ergonomia. OPCAQ: a prancheta e seu sistema de fixacdo podem ser
destacados, tornando-a uma cadeira individual (multiuso). Soldagem pelo
processo MIG em todas as jungdes. Protecao da superficie com tratamento
especial, anticorrosivo e pintura em epdxi-pod cor cinza. Assento (484x432mm)
e encosto (431x251Tmm) em polipropileno cor azul. Fixacao do assento e encosto
a estrutura através de 12 rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1emm. Altura
do assento ao chdo 460mm e altura do encosto ao chdo 830mm. Prancheta
(540x320x320mm) capaz de comportar a totalidade de uma folha de papel A4
na horizontal / vertical em resina ABS, superficie texturizada, bordas laterais
(abas 24mm de altura) brilho, com nervuras transversais e longitudinais para
reforco a tragcdo na parte inferior da prancheta. Dotado de porta lapis
(200x22mm e profundidade maior de 14mm) na parte frontal da prancheta fora
da drea de trabalho. Fixada a estrutura por seis parafusos 4.8x16. CONJUNTO
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104930

CONJUNTO PROFESSOR TIPO 01

Mesa: Pés em tubo de aco 1 ¥4" (parede 1,50mm). Laterais em tubo de aco
29x58mm (parede 1,50mm). Sustentacdo da base do tampo em tubo
20x20(parede 1,06mm) e fixacdo do tampo em tubo 30x40(parede 1,20mm).
Suporte da saia em tubo de aco semi oblongo 30x60(parede 1,50mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites de repuxo 4.8x16mm. Soldagem pelo
processo MIG em todas as jungdes. Protecao da superficie com tratamento
especial, anticorrosivo e pintura em epodxi-pd cor cinza. Tampo (810x615mm) em
resina ABS cor azul, 35mm de espessura e abas de 50mm em toda sua
extensdo. Na parte inferior do tampo estao injetados quatro suportes de
presilnas do tipo encaixe rapido por pressao no requadro da estrutura. Painel
frontal em aglomerado espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao cor cinza. Altura 760mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas
em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi-pod, hibrida e eletrostatica cor cinza. Assento (400x430mm) e
encosto (396x198mm) em polipropileno, anatdmicos, cor azul. Altura do assento
ao chao 460mm. CONJUNTO
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104931

CONJUNTO PROFESSOR TIPO 02

Mesa: Laterais e suporte da saia em tubo de aco de 29x58mm em chapa
16(1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago secg¢ao circular
31,75mm (1 %") chapa 16(1,5mm). Pés em tubo de aco seccao circular 38mm (1
%"y em chapa 16(1,5mm). Fechamento com ponteiras e sapatas em
polipropileno injetadas na cor cinza, fixadas a estrutura através de encaixe e
rebites de repuxo 4.8xloemm. Nos moldes das ponteiras e sapatas da mesa deve

ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o m]mer'
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identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Tampo(1200x650mm) em madeira aglomerada (MDP) de 18mm de
espessura revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado na cor cinza e na face inferior
em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de O,6mm. Fitas de bordo
em PVC com “primer”, acabamento texturizado na cor cinza coladas com
adesivo  “hot melting”, dimensdes nominais de 22mm(largura) x
3mm(espessura). Fixacao dotampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca
métrica mo(diametro mm e comprimento 10mm), 06 parafusos rosca métrica
Mo(didmetro 6rmm), comprimento 47mm calbeca panela Philips. Painel frontal
em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas
facesem laminado melaminico de baixa pressao — BP, acalbamento frost, na cor
cinza. Dimensdes acabadas de 250mm (largura) x 1119mm (comprimento) x
18Bmm (espessura) admitindo-se tolerdncias de +/- Imm para largura e
comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Fixacdo do painel a estrutura através
de aletas de fixacadoem numero de 06 chapa 14(parede 1,90mm) nas dimensdes
35x25 e parafusos auto atarraxantes 4.8xlemm. Pintura dos elementos
metalicos com tinta em po6 hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Altura da mesa:
760mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa 14 (1,90mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno injetados na cor cinza, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da
cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Pintura dos elementos metalicos com tinta em po
hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 microns na cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto (396 x
198mm) em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor cinza. Fixacao do assento e
encosto a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 16mm.
Nos moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falnas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cadmara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unidao. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Altura do assento ao chao
460mm. CONJUNTO

104932 | MESA PCR

Estrutura em tubo de aco 25x25 (parede 1,50mm) que compde a parte superior
movel da estrutura que permite o encaixe e a regulagem de altura. Travessas
superiores perpendiculares em tubo 20x40(parede 1,20mm) com rebaixo para
acoplar porta-canetas. Para fixacdo do tampo uma travessa em tubo
20x20(parede 1,06mm) e uma travessa de ferro chato 3/16x 1 1/4. Suporte de
fixagcdo do tampo em numero de 4(quatro) em chapa de a¢o espessura de
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190mm (chapa #14) dimensdes de 35x25mm, soldados na estrutura. Base dos
pés em tubo 30x50(parede 1,50mm), colunas laterais em barramento duploem
tubo 30x30(parede 1,06mm). Na parte inferior travessa fixa para unir os pés em
tubo de aco 20x30(parede 1,50mm) na horizontal como reforco da estrutura
formando uma pecga unica. Soldagem pelo processo MIG em todas as juncoes.
Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e desengraxante.
Acabamento com tinta epdxi-po, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos
na parte superior ponteiras 20x40 fixadas através de encaixe e rebites 3.2x10 e
nas partes (topos) inferiores com ponteiras 30x50 com calco fixadas por rebite
de repuxo tipo POP 4,8x16. Na parte superior, lateral ao tampo, protetor de
braco em resina com formato de “U" nas dimensdes: 2 pecas de 320x43x19mm
em cada lado. Neste protetor um rebaixo para porta canetas medidas
204x20x3mm fixadas por rebite em nUmero de 8(oito) 3.2x10 em cada lado. Nas
laterais inferiores protetores de pintura em formato de “U" medidas
300x33x12mm de cada lado. Na travessa frontal inferior da mesa 2 protetores de
pintura em formato de “U" medidas de 260x20x12mm e 150x20x12mm,
totalizando 670mm, na cor da estrutura, fixado por pinos e rebites. Sistema de
ajuste composto de buchas e manipulos fabricados em resina plastica de alta
resisténcia. Regulagem de altura em 4 estagios. Dotada de duas sapatas
niveladoras que permitam a regulagem de inclinagao de até 7cm. Porta livros
tipo cesto em arame 3/16, tamanho 360mm de comprimento x 90mm de
largura x 265mm de altura, soldado na estrutura com espagcamento Maximo
60mm x 60mm. Tampo(815x650mm) em MDF 18mm com aplicacao de selador
e verniz. Na face superior revestido em melaminico textura na cor casca de ovo.
Bordas frezadas e lixadas com aplicacao de selador e verniz. Fixagao do tampo
através de 7(sete) parafusos mitofix auto-atarraxante 4,8X16 PHP e 3(trés)
parafusos 4.8x32 PHP. Medidas acabadas: 900mm x 650mm. Altura final, como
se trata de um movel AJUSTAVEL sua altura menor € de 640mm e a maior de
810mm. UNIDADE
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104141

CADEIRA ESCOLAR TAMANHO 06

Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas
em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epodxi-pod, hibrida e eletrostatica cor cinza. Assento (400x430mm) e
encosto (396x198mm) em polipropileno, anatémicos, cor azul. Altura do assento
ao chao 460mm. UNIDADE

28

107142

MESA ESCOLAR TAMANHO 05

Laterais e travessa de sustentacdo do porta livros em tubo de aco 29x58mm
chapa 16(parede 1,5mm), pés em tubo 38mm (parede 1¥4") chapa 16(parede
1.5mm). Fixagdo do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para reforco de sua
parte superior as quais sao fixadas 02 pecas laterais em tubo 20x30 (parede
150mm) dando assim resisténcia a superficie do tampo. Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno cor verde, fixadas a estrutura através de
rebites de repuxo didmetro de 4,80mm, comprimento 4.8xlomm. Protecao da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi- po,
hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros (503x304mm) em polipropileno cor
cinza, fixado a estrutura longitudinal através de rebites de repuxo. Tampo
(600x450mm) superficie plana, em resina ABS, texturizado, 4mm de espessura,
bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a estrutura dimensdes de
45mm de altura no lado posterior do tampo com reducgdo para 21mm na parte
do contato com o usuario) com frizo para maior resisténcia, nervuras
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transversais e longitudinais para reforco a tracao na parte inferior do tampo.
Altura da mesa: 715mm. UNIDADE

Lote 02 — MOBILIARIO INFANTIL T

[tem

Cdédigo
Consisa

Descrigao

104933

CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 7 CADEIRAS

Mesa: Quatro pés em tubo de aco 1 ¥(parede 1,20mm), acabamento com
sapatas em polipropileno. Soldagem pelo sistema MIG em todo o perimetro
Partes metalicas, com tratamento anticorrosivo e acabamento com tinta epoxi-
po, hibrida e eletrostatica cor lilds. Tampo(1640x600mm) em MDF 18mm
revestido com laminado melaminico cor lilds, acabamento da borda em PVC
cor lilas. Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos 4.8x16. Altura
465mm. Cadeira: Pés em tubo de aco 1 Y2 (parede 1,50mm) acabamento com
sapata externa e travessa em tubo 3/4(parede 1,06mm). Assento e encosto em
concha unica medidas 300x280x260mm (AxLxP). Altura do assento ao chao
270mm e altura encosto ao chao 515mm. CONJUNTO

104934

CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 6 CADEIRAS

Mesa: Quatro pés em tubo de aco 134 (parede 1,20mm), acabamento com
sapatas em polipropileno. Soldagem pelo sistema MIG em todo o perimetro.
Partes metalicas, com tratamento anticorrosivo e acabamento com tinta epoxi-
po, hibrida e eletrostatica cor lilds. Tampo (1200mm didmetro) com recortes em
formato de flor, em MDF 18mm revestido com laminado melaminico cor lilas,
acabamento da borda em PVC cor lilas. Fixagao do tampo a estrutura atraves
de parafusos 4.8x16. Altura 465mm. Cadeira: Pés em tubo de aco 1 V2 (parede
1,50mm) acabamento com sapata externa e travessa em tubo 3/4(parede
1,06mm). Assento e encosto em concha uUnica medidas 300x280x260mm
(AxLxP). Altura do assento ao chao 270mm e altura encosto ao chao 515mm.
CONJUNTO

104935

CONJUNTO COLETIVO INFANTIL 1 MESA CENTRAL, 8 MESAS TRAPEZIO E 8
CADEIRAS

Estrutura em tubo de aco 3/4 (parede 1,06mm) formato monobloco, ponteiras
plasticas 3/4 interna fixadas através de encaixe. Soldagem das partes metélicas
pelo processo MIG em todo perimetro de unido, juncdes com superficie lisa e
homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protecao
da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pod cor
azul. Tampo (870mm de didmetro) em MDF de 18mm de espessura revestido
em laminado melaminico no minimo 0,8mm de espessura, subdividido em
quatro cores para acompanhar as carteiras. Bordas em PVC colorido tipo “T"
fixados através de encaixe. Tampo fixado a estrutura através de parafusos auto
atarraxantes 5x30. Altura 580mm. Mesas trapézio: Estrutura em tubo de aco 3/4
(parede 1,06mm), travessas em tubo 3/4 (parede 090mm) para melhor
resisténcia a estrutura. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas 3/4
interna fixadas através de encaixe. Soldagem dos componentes que formam a
estrutura deverao ser ligados entre si através de solda pelo processo MIG em
todas as juncdes. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epoxi-pod. Porta livros tipo gradil aramado de aco 3/16 redondo.
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Tampo (620x340x400mm) em MDF com 18mm de espessura, formato
trapezoidal, revestido em laminado melaminico colorido com espessura
minima de 0,8mm. Borda com acabamento em PVC tipo “T" colorido fixado
através de encaixe. Com formato concavo para melhor anatomia para o usuario
€ convexo para encaixar na mesa central redonda. Fixado a estrutura através de
quatro parafusos auto atarraxantes 5x30. Altura 580mm. Cadeiras: Estruturados
pés e encosto em tubo de aco 3/4 (parede 1,06mm), duas travessas entre as
pernas em tubo 3/4 (parede 0,90mm). Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas 3/4 internas fixadas através de encaixe. Soldagem dos componentes
qgue formam a estrutura deverao ser ligados entre si através de solda pelo
processo MIG em todas as jungdes. Protecao da superficie com tratamento
especial anticorrosivo e pintura em epoxi-po. Assento (300x290mm) e encosto
(300x160mMmM) em compensado de 10mm, boleados e anatémicos revestidos
com laminado melaminico de 0,8mm de espessura. Acabamento das bordas
com pintura em selador com tingimento cor pinhao. Fixados a estrutura
através de 7 rebites de repuxo 4.8x25 de aluminio tipo “POP". Altura do assento
ao chao 340mm e altura do encosto ao chdo 625mm. CONJUNTO

104936

CONJUNTO COLETIVO INFANTIL 1 MESA CENTRAL, 6 MESAS TRAPEZIO E 6
CADEIRAS

Mesa central: Estrutura em tubo de aco, base dos pés em tubo 20x30 (parede
1,06mm), haste central em tubo 25x25 (parede 1,20mm) e a base de apoio para
fixagcdo do tampo em tubo 20x20 (parede 1,06mm). Fechamento dos topos
inferiores com ponteiras em forma de “L" 20x30 com calco, dimensdes 20x35
fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura através de
encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de
“U" em resina plastica para apoio dos pés do usuario dimensdes 140x23x13mm,
fixados a estrutura através de pinos e rebites. Tampo (403mm de didmetro) em
resina ABS, com recorte em forma sextavada, cbncavo na extremidade com
abas de 3omm x 3mm (espessura) que permitem o perfeito encaixe das
carteiras, dotado de seis divisores com formato triangular e profundidade de
15mm para acomodar materiais. Suportes fixos injetados permitindo a fixagcao
junto a estrutura por quatro rebites do tipo POP-4,8x16. Altura 580mm. Mesas
trapézio: Estrutura em tubo de aco, pés em 20x30 (parede 1,06mm), duas
colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Base de fixacao do tampo em
tubo 20x20 (parede 1,06mm) e fechamento dos topos dos tubos ponteiras
20x20 com pino. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de
“L" 20x30 com calgo, dimensdes 26x35 fixadas por rebites 4.8x16 com
deslizadores fixados a estrutura através de encaixe em polipropileno 100%
injetadas. Protetor de pintura com formato de “U” em resina plastica para apoio
dos pés dimensdes 150x23x13mm, fixados a estrutura através de pinos. Tampo
(560x350x200mMm) em resina ABS em formato trapézio, superficie texturizada,
com extremidade cbncava (abas de 35mm) junto a uniao da mesa central e
convexa (abas 17mm) junto ao usuario, abas laterais medianas de 27mm,
nervuras transversais e longitudinais com reforco a tracao inferior. Dotado de
uma cavidade para porta-lapis dimensdes 200x20x9mm de profundidade.
Fixado por encaixe e seis rebites do tipo POP 4,8x16. Altura total 580mm.
Cadeiras: Estrutura em tubo de aco 20x30 (parede 1,06mm) para a base dos pés,
colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Travessa entre os pés em tubo
20x20 (paredel,0mm). Base de fixacdo do encosto em tubo %4 (parede
1,06mm). Sob o assento uma travessa em tubo 5/8 (parede 1,20). Fechamento
dos topos inferiores com ponteiras em forma de “L" 20x30 com calco, nas
dimensbdes 26x35 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura
através de encaixe em polipropilenc 100% injetadas. Topos dos tubos da base
do encosto com ponteiras 3/4 interna. Protetor de pintura com formato de “U”
em resina plastica para apoio dos pés do usuario dimensdes 110x23x13mm em
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polipropileno, fixados a estrutura através de pinos. Assento (295x305mm) e
encosto (295x180mm) em resina PP, texturizado, curvaturas anteriores e
posteriores anatdmicas. Cavidades especiais com rebaixo para fixacao do
assento e encosto evitando danos a vestimenta do usuario. Fixados a estrutura
através de oito rebites de repuxo do tipo POP 4.8x16. Soldagem das partes
metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniao, jun¢gdes com
superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escorias. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epodxi-po, hibrida e eletrostatica. Altura do assento ao chdo 340mm
e altura do encosto ao chao 625mm. CONJUNTO

104937 | CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 4 CADEIRAS - TIPO 01

Mesa: Estrutura em tubo de aco 7/8 (parede 120mm) com barramento duplo
em forma de “U” invertido. Pés com ponteiras em polipropileno 7/8 embutido
tipo bola. Soldagem pelo processo MIG em todas as jungdes. Protecdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e desengraxante.
Acabamento com tinta epodxi-pd, hibrida e eletrostatica cor azul. Tampo
(900x900mMm) em MDF 18mm de espessura revestido em melaminico
brilhante em quatro cores, com recorte convexo Nnos quatro lados permitindo a
melhor acomodacao do usuario. Bordas boleadas e arredondadas com
acabamento em verniz. Fixado por 8 parafusos 4,8x32. Altura 580mm. Cadeiras:
Estrutura em tubo 7/8 (parede 1,50mm), quatro pés, sendo dois em peca Unica
com o encosto e dois em forma de palito. Duas travessas de sustentacao sob o
assento em tubo 7/8 (parede 120mm). Abaixo do assento na parte frontal
travessa em forma de arco para sustentacdo do mesmo em tubo 7/8 (parede
1,20mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro
de uniao, juncdes com superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos
cortantes, asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com tratamento
especial anticorrosivo e desengraxante. Acabamento com tinta epdxi-pod,
hibrida e eletrostatica. Fechamento de todos os topos dos tubos com ponteiras
7/8 injetadas 100% polipropileno. Assento (340x330mm) e encosto
(330x180mm) em resina PP, texturizado, espessura de 5mm, com curvaturas
anatdmicas e abas laterais que se acomodam melhor a estrutura. Cavidades
especiais com rebaixo, evitando danos a vestimenta do usuario, para fixagcao do
encosto a estrutura através de rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao
chdo 340mm e altura do encosto ao chao 625mm. CONJUNTO

104938 | CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 8 CADEIRAS - TIPO 01

Mesa: Estrutura em tubo de aco 3/4(parede 1,06mm) tipo monobloco. Pés com
ponteiras plasticas 3/4 100% injetadas. Soldagem pelo processo MIG em todas
as juncdes. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epoxi-pd cor branco estrutura. Tampo (1200mMm de diametro)
formato oitavado, em MDF de 18mm, revestido em laminado melaminico no
minimo 0,8mm de espessura, subdividido em quatro cores. Bordas com PVC
tipo “T" fixado através de encaixe. Tampo fixado a estrutura através de 08
parafusos 5x30PHP atarraxantes. Altura 580mm. Cadeiras: Estrutura em tubo
de aco 7/8, chapa #16 (parede 1,06mm), dotada de O1(um) reforco transversal
em tubo 7/8(parede 1,06mm) soldados na parte inferior do assento e 04
travessas de reforco entre as pernas em tubo 3/4(parede 1,06mm). Soldagem
pelo sistema MIG em todas as jungdes. Protecdo da superficie com tratamento
especial anticorrosivo e pintura em epoxi-po. Fechamento dos topos dos tubos
(inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno injetado de alta densidade,
fixados na estrutura através de encaixe do tipo “bola". Assento (340x300mm) e
encosto(340x160mm) em compensado 10mm anatdmico revestido com
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laminado melaminico e acabamento das bordas com verniz. Fixados a
estrutura através de 8 rebites de aluminio 6.2x25 (4 no assento € 4 No encosto).
Altura do assento ao chao 350mm e altura do encosto ao chdo 680mm.
CONIJUNTO

104939

CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 4 CADEIRAS - TIPO 02

Estrutura com pés em tubo de aco 11/2"(parede 1,50mm), travessas em tubo de
aco de 20 x 30mm (parede 1,06mm). Fechamento com ponteiras internas em
polipropileno cor amarelo. Fixacdo do tampo a estrutura através de 8 parafusos
Y4 x 1 Y4 sextavados. Soldagem pelo processo MIG em todas as jungdes. Pintura
das partes metalicos com tinta epdxi-po, brilhante, polimerizada em estufa, cor
cinza. Tampo (800x800mm) em resina ABS, 3,5mm espessura, cor amarela,
abas com 30mm de altura. O tampo apresenta em sua parte anterior nervuras
transversais e longitudinais para reforco a tragdo. Dotado de 8 torres de
recepcao dos parafusos sextavados ¥4 x 1 V4 para sua fixacao na estrutura. Altura
580mm. Cadeiras: Estrutura em tubo 7/8 (parede 1,50mm), quatro pés, sendo
dois em peca Unica com o encosto e dois em forma de palito. Duas travessas
de sustentacdo sob o assento em tubo 7/8 (parede 120mm). Abaixo do assento
na parte frontal travessa em forma de arco para sustentacdo do mesmo em
tubo 7/8 (parede 120mm). Soldagem das partes metdalicas pelo processo MIG
em todo perimetro de unido, jungdes com superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e desengraxante. Acabamento com tinta
epoxi-po, hibrida e eletrostatica. Fechamento de todos os topos dos tubos com
ponteiras 7/8 injetadas 100% polipropileno. Assento (340x330mm) e encosto
(330x180mm) em resina PP, texturizado, espessura de 5mm, com curvaturas
anatdmicas e abas laterais que se acomodam melhor a estrutura. Cavidades
especiais com rebaixo, evitando danos a vestimenta do usuario, para fixagcdo do
encosto a estrutura através de rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao
chdo 340mm e altura do encosto ao chao 625mm. CONJUNTO

104940

CONJUNTO COLETIVO INFANTILTMESA E 8 CADEIRAS - TIPO 02

Mesa: Estrutura em tubo de aco 20x20 (parede 1,20mm) que unidos formam
peca Unica, travessas horizontais entre os pés em tubo 20x20 (parede 1,06mm)
e mao francesa para reforco. Pés com ponteiras plasticas 100% injetadas.
Soldagem das partes metaélicas pelo processo MIG em todo perimetro de unido,
juncdes com superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes,
asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com tratamento especial,
anticorrosivo e pintura em epodxi-pod cor cinza. Tampo (1800x600Mmm) em MDF
de 18mm revestido em ambas as faces com melaminico branco textura. Face
superior com aplicacdo de imagem colorida e acabamento impermeavel.
Bordas com acabamento em PVC tipo “T" cor cinza, fixado através de encaixe.
Fixados a estrutura através de 08 parafusos atarraxantes. Altura 580mm.
Cadeiras: Estrutura em tubo de aco 3/4 (parede 1,06mm). Quatro pés, sendo
dois em peca Unica com o encosto e dois em forma de palito. Duas travessas
de sustentacdo sob o assento em tubo 3/4 (parede 1,06mm). Soldagem dos
componentes que formam a estrutura deverao ser ligados entre si através de
solda pelo processo MIG em todas as juncdes. Acabamento com tinta epoxi-pod
cor cinza. Fechamento de todos os topos dos tubos com ponteiras 3/4 injetadas
100% polipropileno. Assento (295x305mm) e encosto (295x180mm) em resina
PP texturizado. Altura do assento ao chao 340mm. Altura do encosto ao chao
625mm. CONJUNTO
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104941

ESTANTE COM BAU

Estante confeccionada em MDF de 15mm revestido em ambos lados de
melamina na cor branca. Com a finalidade de organizar brinquedos, jogos e
pecas recreativas. Contendo 3(trés) prateleiras de MDF 15mm, onde sao
acoplados 9 baus coloridos em formato hexagonal confeccionados em resina
plastica PP. Acabamento das bordas das Prateleiras em 3 cores de perfil PVC
fixado com colagem no sistema hot-melt. Na base, fixadas por parafusos, 4
sapatas 5/16 niveladoras. Cores disponiveis dos Baus: Azul, vermelho, verde,
amarelo e laranja. Medidas do bad-290mm(L)350mm(P) e 245mmi(A).
Dimensdes da Estante1370mm(A)x1280mm(1)x450 mm(P). UNIDADE

10

104942

ESTANTE ORGANIZADORA

Estrutura em MDF 15mm cor branco textura. Acabamento das bordas com
lamina cor branco. Oito nichos abertos para acomodacdo de caixa plastica
tamanho 19,8 litros. Pés em tubo de aco 1 Y4 (parede 1,20mm) com ponteiras
internas e acabamento com pintura cor cinza. Dimensdes: 1455mm (A) x
910mm (L) x 360mm (P). UNIDADE

n

104943

FRALDARIO TROCADOR

Em MDP DE 15mm textura. O movel é subdividido em prateleiras em ndmero
de seis nas dimensbes 400x260x600mm cada, uma porta com abertura
superior contendo duas dobradicas na parte inferior e um fecho rolete na parte
superior para travamento e um puxador de metal tipo alca. Na parte interne
contém um cesto em arame macico 3/16mm com pintura epdxi-pod. Bordas
com acabamento em perfil de PVC. Contém um colchdo, medidas
1240x600mMm, que se encaixa sob rebaixo das duas laterais do trocador. Na
parte inferior, em toda sua extensao, o mdovel possui um rodapé com 80mm de
altura, apoiado por seis sapatas regulaveis 18mm 1/4x7/8 preto. UNIDADE

12

104944

ARMARIO ALTO MULTI USO

Estrutura em MDF 15mm revestido em melaminico branco. Com 9 portas
revestidas em melaminico textura colorido, com puxadores individuais. Abaixo
2 gavetdes com 4 rodizios revestido em melaminico textura. Dimensdes:
1900Mmm (A) x 1200mm (L) x 450mm (P). UNIDADE

13

104945

ARMARIO NOVE PORTAS COLORIDAS

Estrutura em MDF 15mm revestido em melaminico branco. Com 9 portas
revestidas em melaminico textura colorido, com puxadores. Dimensoes:
1270mm (A) x 1200mm (L) x 450mm (P). Quatro pés em tubo de aco 11/4 (parede
1,20mm) acabamento com pintura cor cinza e ponteiras internas na cor preto.
Pés soldados em chapa de aco medidas 100xX50mm que sao fixados a base da
estante por 04 parafusos atarraxante 4.8x16. UNIDADE

14

104946

ARMARIO PARA MOCHILAS

Estrutura em MDF 15mm cor branco de 15mm. Com 3 nichos abertos menores
e 3 nichos abertos maiores com gancho para mochilas. Dimensoées: 1270mm (A)
x 1200mm (L) x 450mm (P). Quatro pés em tubo de aco 11/4 (parede 1,20mm)
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acabamento com pintura cor cinza e ponteiras internas na cor preto. Pés
soldados em chapa de ago medidas 100xX50mm que sao fixados a base da
estante por 04 parafusos atarraxante 4.8x16. UNIDADE

15

104947

ESTANTE COM NOVE NICHOS

Movel composto por 9 nichos abertos. Confeccionado em MDF 15mm em
melaminico cor branco. Dimensdes: 1270mm (A) x 1200mm (L) x 450mm (P).
Quatro pés em tubo de aco11/4 (parede 1,20mm) acabamento com pintura cor
cinza e ponteiras internas na cor preto. Pés soldados em chapa de aco medidas
100x50mm que sao fixados a base da estante por 04 parafusos atarraxante
4.8x16. UNIDADE

16

104948

MESA MATERNAL ATIVIDADES DE QUATRO LUGARES

Estrutura com pés em tubo de aco 1 %2 (parede 150). Laterais com tubo 1 V4
(parede 1,50) com barramento duplo. Travessa superior em tubo 1 ¥ (parede
1,50) de apoio ao tampo. Travessa horizontal em tubo de aco 1/1/4 (parede 1,50)
para unir as laterais da mesa. Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras
injetadas na cor laranja, fixadas através de encaixe e rebitadas a estrutura
através de rebites de repuxo de aluminio 4,8x16. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao por
exposicao a Névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes. Pintura por sistema em epdxi-pd. Tampo
(1800x850mm) em MDF de 18mm de espessura revestido em laminado
melaminico na cor casca de ovo (bege) com 0,8mm de espessura. Acabamento
das bordas em perfil PVC em forma arredondada com raio de curvatura de
20mm na cor bege. No tampo sao embutidas buchas americanas preparadas
para receber os parafusos de 1/4x43mm que irdo fixar o mesmo a estrutura e a
base de sustentacao das conchas E fixadas por parafusos 1/4x12mm. No tampo
sao usinados orificios para encaixe das conchas (assento) confeccionadas em
resina plastica nas dimensdes de area util (Largura 280mm x Profundidade
190mm x altura encosto de 220mm, sendo que na parte frontal apresenta
saliéncia de raio de 40mm para melhor acomodacao e conforto. Na parte
posterior do encosto possui injetadas duas saliéncias (nervuras) para garantir
maior resisténcia, acompanhadas de protecao estofada em material EVA e
dotadas de cinto de seguranca que permite a remogao para higienizacao. AS
Bases de sustentacdo das conchas sao em tubo de aco ¥ (parede 1,06) onde as
conchas serdo fixadas a mesma por rebites 4,8x16. Cores disponiveis das
conchas: laranja, amarela, vermelha, rosa pink e lilas. Altura 750mm. UNIDADE

17

104949

MESA MATERNAL ATIVIDADES DE CINCO LUGARES

Estrutura com pés em tubo de aco 1 % (parede 150). Laterais com tubo 1 V4
(parede 1,50) com barramento duplo. Travessa superior em tubo 1 ¥4 (parede
1,50) de apoio ao tampo. Travessa horizontal em tubo de aco 1/1/4 (parede 1,50)
para unir as laterais da mesa. Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras
injetadas na cor laranja, fixadas através de encaixe e rebitadas a estrutura
através de rebites de repuxo de aluminio 4,8x16. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao por
exposicao a Névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes. Pintura por sistema em epdxi-pd. Tampo
(1800x850mm) em MDF de 18mm de espessura revestido em laminado
melaminico na cor casca de ovo (bege) com 0,8mm de espessura. Acabamento
das bordas em perfil PVC em forma arredondada com raio de curvatura de

20mm na cor bege. No tampo sdao embutidas buchas americanas preparada'
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para receber os parafusos de 1/4x43mm que irdo fixar o mesmo & estrutura e a
base de sustentacdo das conchas E fixadas por parafusos 1/4x12mm. No tampo
sdo usinados orificios para encaixe das conchas (assento) confeccionadas em
resina plastica nas dimensdes de area util (Largura 280mm x Profundidade
190mm x altura encosto de 220mm, sendo que na parte frontal apresenta
saliéncia de raio de 40mm para melhor acomodacao e conforto. Na parte
posterior do encosto possui injetadas duas saliéncias (nervuras) para garantir
maior resisténcia, acompanhadas de protecao estofada em material EVA e
dotadas de cinto de seguranca que permite a remogao para higienizacao. AS
Bases de sustentacao das conchas sao em tubo de aco % (parede 1,06) onde as
conchas serao fixadas a mesma por rebites 4,8x16. Cores disponiveis das
conchas: laranja, amarela, vermelha, rosa pink e lilas. Altura 750mm. UNIDADE

18

104950

CADEIRA GIRATORIA PARA MONITOR

Estrutura constituida de plataforma e Coluna a gas, “L" base com rodizio, com
regulagem de altura. O Conjunto de sustentagao do assento e encosto é
constituido de uma estrutura em tubo de aco 20x20 em formato de “L" fixados
ao mecanismo por meio de parafusos ¥4 x 1 ¥4 com respectivas porcas, com
fechamento em ponteira plastica 20x20 com pino na mesma cor do
assento/encosto. O assento e encosto sdo fixados a estrutura através de
parafusos mitoplastic 5x25. O mecanismo por sua vez acopla ao pistao que é
encaixado na base de cinco pernas com cinco rodizios. A altura maxima do
assento até o chdo de 425mm. Assento ergondmico (415x410mm) com abas e
superficie anatdbmica em resina plastica (PP) texturizado. Encosto ergonémico
(435x250mm) em resina plastica (PP) texturizado com curvaturas anatémicas
e trés orificios de ventilagdo em forma de losango estilizado em angulo.
UNIVATES

19

104951

BERCO COM COLCHAO

Confeccionado em MDF de 12 mm com cabeceiras compostas de duas partes
e pintura em UV na cor branca. Parte maior/superior da cabeceira medindo
660x524x12mm e parte menor/inferior medindo 660x340x12mm. Medida total
das cabeceiras: 870mm (A) x 660mm (L) x 120mm de espessura. Possui grades
laterais fixas em MDF 12mm com guia de sustentacao das grades em MDF de
25mm. Base (lastro) divido em trés chapas de MDF medidas 595x420x60mm.
Suporte para mosquiteiro medindo 1320mm. Medida total do berco
870x1325x600mm (AxLxP). Este modelo permite a transformacao do berco para
mini cama. Colch&o espuma de poliuretano flexivel, densidade 18 kg/m?,
revestido com poliéster inflamavel costurado, dupla face, com acabamento nas
duas faces. Protecao antialérgica e anti fungos (acaros, mofo, fungo). Deve estar
fixado em cada colchdo o Selo Inmetro contendo o n° do registro do
desempenho. Conceder 1 ano de Garantia. Medidas: 1300x600x10mm (CxLxE).
UNIDADE

20

107143

CONJUNTO 4 CADEIRAS COLETIVO INFANTIL

Estrutura em tubo 7/8 (parede 1,50mm), quatro pés, sendo dois em peca Unica
com o encosto e dois em forma de palito. Duas travessas de sustentacao sob o
assento em tubo 7/8 (parede 120mm). Abaixo do assento na parte frontal
travessa em forma de arco para sustentacdo do mesmo em tubo 7/8 (parede
1,20mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro
de unido, jungdes com superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos
cortantes, asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com tratamento

especial anticorrosivo e desengraxante. Acabamento com tinta epéxi—p_’
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hibrida e eletrostatica. Fechamento de todos os topos dos tubos com ponteiras
7/8 injetadas 100% polipropileno. Assento (340x330mm) e encosto
(330x180mMm) em resina PP, texturizado, espessura de 5mm, com curvaturas
anatdmicas e abas laterais que se acomodam melhor a estrutura. Cavidades
especiais com rebaixo, evitando danos a vestimenta do usuario, para fixagcao do
encosto a estrutura através de rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao
chdo 340mm e altura do encosto ao chao 625mm. CONJUNTO

2] 107144 | ARMARIO ROUPEIRO DE ACO COM 12 PORTAS

Armario/roupeiro em aco com 12 portas: armario roupeiro sobreposto de aco
com 12 portas. Fechadura modelo pitdo para cadeado. Confeccionado em
chapa de aco 26. Porta etiqueta na frente das portas. tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica a pd na cor cinza cristal. Medidas
1900x950x420mm (A x L x P). UNIDADE

Lote 03— MOBILIARIO INFANTIL 2

ltem | Cdédigo Descricao
Consisa

1 104952 | CONJUNTO MESA BIPARTIDA COM 4 CADEIRAS

Mesa: Estrutura formada por um quadro em tubo de aco 20x40mm (parede
1,20mm) composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo sao soldados cones em tubo 2" (parede 2,25mm)
com bucha plastica cdnica e expansivel onde sdo encaixados os pés da mesa.
Pernas em tubo de aco 11/2" (parede 0,9mm). Na extremidade inferior de cada
pé uma sapata em polipropileno com regulagem de altura para nivelamento.
Protecao da superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em
epdxi-pd cor branco. Tampo (1220x810mMm) em resina ABS plastica, composto
dois mdédulos (bipartido) 610x810mm, 4mm de espessura e abas de 50mm em
toda sua extensdo. Cadeiras: Estrutura em tubo de aco, pés em 114" (parede
1,50mm), colunas em tubo 29x58(parede 150mm). Uma travessa ligando as
colunas em tubo 16x30(parede 1,06mm). Base do assento e encosto em tubo
20x20 (parede 1,20mm). Soldagem pelo processo MIG em todas as juncdes.
Protecao da superficie com tratamento anticorrosivo e pintura em epoxi-po cor
cinza. Fechamento com ponteiras em resina cor azul. Assento (415x410mm) e
encosto (435x245mm) com abas e superficie anatdbmica, em resina PP
texturizado. Encosto com curvaturas anatdémicas e trés orificios de ventilacdo
em forma de losango estilizado em angulo. Fixados a estrutura por parafusos
invisiveis Mitoplastic 5x25. Altura do assento ao chao 440mm e altura do
encosto ao chdao 840mm. CONJUNTO

2 104953 | CONJUNTO MESA TRIPARTIDA COM 6 CADEIRAS

Mesa: Estrutura em tubo de aco, base dos pés tubo 30x50(parede 1,20mm) com
protetor de pintura medidas 150x34x15mm. Subidas laterais duplas em tubo
30x30(parede 1,20mm) em forma de arco. Base de sustentacao e fixagdo dos
tampos em tubo 30x40(parede 1,20mm), 15x15(parede 1,20mm) e 20x40(parede
120mm). Soldagem pelo processo MIG em todas as juncdes. Protecao da
superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epdxi-pd cor
cinza. Tampo (1850x810mm) em resina ABS, alto impacto, composto por trés
modulos (tripardido) de 615x810mm, 4mm de espessura e abas de 50mm em
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toda sua extensao. Tampo encaixado na estrutura. Na parte inferior de cada
tampo estao injetados quatro suportes do tipo presilhas que se encaixam por
pressdao no requadro da estrutura e apods fixados a mesma através de parafusos
autobrocantes Philips 4.2x13. Altura do tampo ao chdo 760mm. Cadeiras:
Estrutura em tubo de aco, pés em tubo 30x50 (parede 1,20mm), colunas com
barramento duplo sendo uma em forma de “I" em tubo 30x50 (parede 1,20mm)
e outra em forma de arco em tubo 20x30 (parede 1,06mm). Uma travessa
ligando as colunas dos pés em tubo 30x50 (parede 120mm). Base do assento e
encosto ergondémicos em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem das partes
metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniao, jungdes com
superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escorias. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
acabamento com tinta epdxi-pd, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos
inferiores com ponteiras em forma de “L" 30x50 com calco dimensdes 60x30
fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura através de
encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de
“U" em resina plastica para apoio dos pés do usuario dimensdes 130x34x15mm
em polipropileno, fixados a estrutura através de pinos e rebites. Assento
ergondmico (415x410mm) com abas e superficie anatdmica, em resina PP
texturizado. Encosto ergondmico (435x245mm) em resina PP, texturizado,
curvaturas anatémicas e trés orificios de ventilacdo em forma de losango
estilizado em angulo. Espessura do assento e encosto de 5mm. Fixado a
estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic 5x25. Altura do assento ao chao
440mm e altura do encosto ao chdo 830mm. CONJUNTO

3 104954 | CAMINHA EMPILHAVEL

Cama infantil, colorida, atdxica, constituida de duas (2) cabeceiras e dois (2) pés
de apoio articulavel para evitar o envergamento e viabilizar o empilhamento,
em material termoplastico pelo processo de injecao nas cores violeta, verde
limao, laranja ou verde bandeira. Os pés seguem o mMmesmo desing das
cabeceiras e estao localizados na parte central com funcionamento em angulo
de 90°(noventa) graus, o sistema de fixacdo nao permite a remogdo da mesma
para maior seguranca, cabeceiras e pés dotados de ponteiras de borracha,
sendo quatro(4) para cada cabeceira e dois (2) em cada pé, ou seja, um total de
doze(12). As suas laterais compdem-se com dois (2) tubos oblongos 16x30 em
aco, espessura de 1,90mm cada. Sistema de encaixe empilhavel, com espaco de
5cm entre uma tela e outra. Leito confeccionado em tela vazada com sistema
de ventilacao, antitranspirante, lavavel, antifungo, anti-UV e antioxidante,
confeccionada em tecido 100% poliéster empastado com PVC de alta
resisténcia e laterais seladas a quente. Sistema de fixacdo entre cabeceira/tela
através de presilha e parafusos para plastico flangeado RI zincado branco
medindo cada 3,5x12mm, sendo um total de trinta (30) nesta medida, quinze
(15) parafusos para cada presilha, entre cabeceira/tubo, através de parafusos
para plastico flangeado RI zincado branco, medindo cada 4,0 x 14mm, sendo
um total de 8 nesta medida, 4 parafusos para cada tubo, entre pé de
apoio/tubo, através de suporte fixo, trava e parafusos para plastico flangeado RI
zincado branco, medindo cada 4,00 x14mm, sendo um total de 4, 2 parafusos
para cada tubo. A caminha empilhavel é composta por mddulos, este sistema
permite que todos os seus componentes sejam repostos. Faixa etaria:2a5anos,
até 55kg. Comprimento: 1,26m, largura 59cm e altura 12cm. CONJUNTO

Lote 04 — MOBILIARIO DE COZINHA
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Cédigo
Consisa

Descrigao

104955

CONJUNTO COLETIVO ADULTO 1 MESA E 4 CADEIRAS

Mesa Coletiva Adulto: Estrutura com pés em tubo de aco 11/2"(parede 1,50mm),
travessas em tubo de aco de 20 x 30mm (parede 1,06mm). Fechamento com
ponteiras internas em polipropileno cor azul. Fixacao do tampo a estrutura
através de 8 parafusos ¥4 x 1 ¥4 sextavados. Soldagem pelo processo MIG em
todas as juncdes. Pintura das partes metalicos com tinta epoxi-po, brilhante,
polimerizada em estufa, cor cinza. Tampo (800x800mm) em resina ABS, 3,5mm
espessura, cor azul, abas com 30mm de altura. O tampo apresenta em sua
parte anterior nervuras transversais e longitudinais para reforco a tracao.
Dotado de 8 torres de recepcado dos parafusos sextavados Y4 x 1 ¥4 para sua
fixacdo na estrutura. Altura 750mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 7/8"
chapa #16 (parede 1,50mm) para o encosto e tubo 7/8 (parede 120mm) para os
pés. Dotada de 02 reforcos transversais em tubo 3/4 (parede 1,06mm) soldados
na parte inferior do assento e 04 travessas de reforco entre as pernas em tubo
3/4 (parede 1,06mm). Soldagem pelo sisterma MIG em todas as juncdes.
Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em
epoxi-pd hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos tubos
(inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno injetado de alta densidade,
fixados na estrutura através de encaixe. Assento (425x400mm) sem abas e com
curvatura anatémica anterior e posterior em resina plastica de alto impacto
(PP) com cavidade especial para alojamento adequado do rebite. Encosto
(410x210mm) em resina plastica (PP) ergondmico com cavidade especial para
alojamento adequado do rebite. A espessura do assento/encosto deve ser de
8mm em toda sua extensdo. Fixados a estrutura por rebites pop de aluminio (4
No assento e 4 No encosto) 6.2x25. Altura do assento ao chdo 460mm e altura
do encosto ao chdao 850mm. CONJUNTO

104956

CONJUNTO SEXTAVADO ADULTO 1 MESA E 6 CADEIRAS

Mesa: Estrutura em tubo de aco 20x30 (parede 1,06mm) com requadro. Pés
com ponteiras plasticas 20x30 100% injetadas, fixadas sobre pressao com pinos.
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungoes. Protecao da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd cor preto. Tampo
(1200mm de didmetro) em MDF de 18mm revestido com laminado melaminico
de 0,8mm de espessura e bordas com acabamento em PVC tipo “T". Tampo
fixado a estrutura através de 06 parafusos 4.5x45PHP auto atarraxantes. Altura
750mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 7/8, chapa #16 (parede 1,50mm),
dotada de um reforco transversal em tubo 7/8 (parede 150mm) soldados na
parte inferior do assento e 04 travessas de reforco entre as pernas em tubo 3/4
(parede 1,06mm). Soldagem pelo sisterma MIG em todas as juncdes. Protecao
da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-po Na
cor preto. Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os pés) com ponteirasem
polipropileno injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de
encaixe do tipo “bola”. Assento (405x420mm) e encosto (400x200mm) em
compensado 10mm anatdmico revestido com laminado melaminico
texturizado e acabamento das bordas com verniz, fixados a estrutura através
de 8 rebites de aluminio 6.2x25 (4 no assento e 4 no encosto). Altura do assento
ao chdo 460mm e altura do encosto ao chao 850mm. CONJUNTO

104957

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 1 MESA E 2 BANCOS
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Estrutura em tubo de aco retangular 20x40 (parede 1,50mm), tipo monobloco
(estrutura Unica) com cortes sob forma de angulo permitem o encaixe da mesa
tornando-a empilhdvel. Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em
todo perimetro de uniao, juncdes com superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Prote¢cao da superficie com
tratamento especial, anticorrosivo € pintura em epoxi-pd Na cor preto. Tampo
(2000X650mm) e assento (1900x325mm) em MDF de 18mm de espessura
revestido em laminado melaminico acabado nas bordas com PVC tipo" T,
fixado a estrutura através 06 chapinhas em aco medida 32x21x2mm e de
parafusos auto atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Altura da mesa 750mm e altura do banco 450mm. CONJUNTO

104958 | MESA REFEITORIO ADULTO COM 8 ASSENTOS ESCAMOTEAVEIS

Estrutura em tubo de aco, pés em 30x50 (parede 1,20mm), requadro a unir os
pés em tubo 1%(parede 1,50mm). Soldado nos pés um mecanismo giratoério
que permitira a mobilidade dos mochos. Base dos mochos em tubo 1V4 (parede
1,50mm) sendo que uma extremidade é soldada a travessa da mesa e a outra
extremidade soldada uma chapa de aco dimensdes 140x140mm e 3mm de
espessura com reforco em forma de triangulo em chapa de aco de 2,6mm de
espessura, para ser fixado o banco. Na parte superior da estrutura da mesa, em
cada extremidade do tubo 30x50 sao soldados 6 suportes de fixagao em chapa
de aco dimensdes 100x50mm e 3mm de espessura, onde sera fixado o tampo.
A parte inferior do tampo possui dois limitadores em forma de “U" em tubo de
aco 7/8 (parede 1,06mm) fixados através de suportes em chapa de aco
100x50mm e 3mm de espessura, que servem para determinar o fim de curso
da mobilidade dos mochos. Fechamento dos topos e sapatas pés com
ponteiras internas 30x50 fixada a estrutura através de encaixe. Soldagem das
partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de unido, juncdes com
superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escorias. Protecao da superficie com tratamento especial, anticorrosivo e
pintura em epodxi-pd, processo de cura em estufa a 220°C. Tampo
(2400x800mm) em MDF de 25mm de espessura, revestido em melaminico de
0,8mm de espessura. Bordas com acabamento em perfil tipo “T" de PVC.
Mochos em MDF de 25mm de espessura com 300mm de didmetro, revestido
em melaminico de 0,8mm de espessura, bordas em perfil tipo “T" em PVC.
Fixacdo do tampo e assento a estrutura por parafusos auto atarraxantes 4,8x22.
Altura da mesa: 780mm. CONJUNTO

104959 | MESA REFEITORIO ADULTO EM RESINA COM 8 ASSENTOS ESCAMOTEAVEIS

Estrutura em tubo de aco, pés em 40x40mm (parede 1,50mm), requadro a unir
0s pésem tubo 1" V4(parede 1,50mm). Soldado nos pés um mecanismo giratorio
que permitird a mobilidade dos assentos com limitador de fim de curso. Base
dos assentos em tubo 1"Vi(parede 1,50mm) sendo que uma extremidade é
soldada a travessa da mesa e a outra extremidade um tubo 20x40mm(parede
1,20mm) e dois tubos 20x30mm(parede 1,06rmm) para fixagcdo do assento. Base
de sustentacao e fixacdo do tampo em forma de requadro em tubo 20x40mm
(parede 1,20mm) e tubo 15x15mm (parede 1,20mm). Fechamento dos topos dos
pés com ponteiras internas 40x40mm para a mesa e 1"V4 externa para o
assento, fixada a estrutura através de encaixe. Soldagem pelo processo MIG em
todas as juncdes. Protecao da superficie com tratamento especial, anticorrosivo
e pintura em epoxi-po cor cinza. Tampo (2465x810mm) em resina ABS, alto
impacto, composto por quatro modulo de 615x810mm, 4 mm de espessura e
abas de 50mm em toda sua extensao. Tampos encaixados na estrutura. Na
parte inferior de cada tampo estdo injetados quatro suportes do tipo presilhas
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gue se encaixam por pressao no requadro da estrutura e apods fixados a mesma
16 parafusos autobrocantes Philips 4.2x13. Assento(340x330mm) injetado em
resina PP texturizada, alto impacto, espessura de 5mm, com curvaturas
anatdmicas. Fixados a estrutura por 4 rebites 4,8x16. Altura da mesa 800mm.
Altura dos assentos 450mm. CONJUNTO

104960

MESA REFEITORIO ADULTO EM RESINA COM 6 ASSENTOS ESCAMOTEAVEIS

Estrutura em tubo de aco, pés em 40x40mm (parede 1,50mm), requadro a unir
os pésem tubo 1" V4(parede 1,50mm). Soldado nos pés um mecanismo giratdrio
que permitira a mobilidade dos assentos com limitador de fim de curso. Base
dos assentos em tubo 1"Vi(parede 1,50mm) sendo que uma extremidade é
soldada a travessa da mesa e a outra extremidade um tubo 20x40mm(parede
1,20mm) e dois tubos 20x30mm(parede 1,06mm) para fixagcdo do assento. Base
de sustentacao e fixacdo do tampo em forma de requadro em tubo 20x40mm
(parede 120mm), tubo 15x15mm (parede 1,20mm) e 35x35(parede 1,50mm).
Fechamento dos topos dos pés com ponteiras internas 40x40mm para a mesa
e 1"V externa para a estrutura do assento, fixada a estrutura através de encaixe.
Soldagem pelo processo MIG em todas as juncdes. Protecdo da superficie com
tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epoxi-pd cor cinza. Tampo
(1850x810mm) em resina ABS, alto impacto, composto por trés maodulos
(tripardido) de 615x810mm, 4mm de espessura e abas de 50mm em toda sua
extensdo. Tampo encaixado na estrutura. Na parte inferior de cada tampo estao
injetados quatro suportes do tipo presilnas que se encaixam por pressdao No
requadro da estrutura e apods fixados a mesma através de 12 parafusos
autobrocantes Philips 4.2x13. Assento(340x330mm) injetado em resina PP
texturizada, alto impacto, espessura de 5mm, com curvaturas anatémicas.
Fixados a estrutura por 4 rebites 4,8x16. Altura da mesa 800mm. Altura dos
assentos 450mm. CONJUNTO

104961

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL1TMESA E 2 BANCOS

Estrutura em tubo de aco retangular 20x40 (parede 1,50mm), tipo monobloco
(estrutura Unica) com cortes sob forma de angulo permitem o encaixe da mesa
tornando-a empilhavel. Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em
todo perimetro de uniao, juncbes com superficie lisa e homogénea, sem
apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com
tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epoxi-pd Na cor preto. Tampo
(2000X650Mmm) e assento (1900x325mm) em MDF de 18mm de espessura
revestido em laminado melaminico acabado nas bordas com PVC tipo” T,
fixado a estrutura através 06 chapinhas em aco medida 32x21x2mm e de
parafusos auto atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Altura da mesa 580mm e altura do banco 340mm. CONJUNTO

104962

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL1TMESA E 4 CADEIRAS

Mesa: estrutura com pés em tubo de aco 11/2" em chapa 16 (15mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de secc¢do retangular 20x50mm em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixacdo do tampo em chapa de aco espessura de
3mm. Aletas de fixacdo do tampo em chapa de aco 14 (1,9mm). Fixacdo do
tampo a estruturas através de 02 parafusos 4.5x50 FH chato dourado e
parafusos para aglomerado, de 45mm x 22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor amarela fixadas a estrutura através de encaixe.

Tampo(1200x600mm) em madeira aglomerada (MDP) espessura de ZSm_
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revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor branca. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor branca.
Topos transversais e longitudinais encabecados com fita de bordo em PVC com
primer, 29mm (largura) x 3mm (espessura), na cor amarela coladas com adesivo
"Hot Melting". Altura 590mm. Cadeiras: Estrutura em tubo de agco 20,7mm, em
chapa 14(190mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, injetados na cor amarelo, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas da cadeira deve
ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida epodxi,
eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
microns na cor cinza. Assento (400x310mm) e encosto (396x198mm) em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor amarelo. Fixacao do assento e encosto
a estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento Temm. Nos
moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. As pecas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Na parte posterior do
encosto deverd conter a identificacdo do padrdo dimensional, através de
processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
350mm. CONJUNTO

104963 | CONJUNTO REFEITORIO MATERNAL 1 MESA E 4 CADEIRAS

Mesa: estrutura com pés em tubo de aco 11/2" em chapa 16 (15mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de secgdo retangular 20x50mm em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixacdo do tampo em chapa de aco espessura de
3mm. Aletas de fixacdo do tampo em chapa de aco 14 (1,9mm). Fixacdo do
tampo a estruturas através de 02 parafusos 4.5x50 FH chato dourado e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor laranja fixadas a estrutura através de encaixe.
Tampo(1200x600mm) em madeira aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor branca. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor branca.
Topos transversais e longitudinais encabecados com fita de bordo em PVC com
primer, 29mm (largura) x 3mm (espessura), na cor laranja coladas com adesivo
"Hot Melting". Altura 460mm. Cadeiras: Estrutura em tubo de aco 20,7mm, em
chapa 14 (190mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
injetados na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Pintura dos elementos metalicos com tinta em po hibrida epdxi, eletrostatica
brilnante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor
cinza. Assento(340x260mm) e encosto(336 x 168mm) em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor laranja. Fixacdo do assento e encosto a estrutura através
de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 1emm. As pegas injetadas nao
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devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Na parte posterior do encosto deverd conter a identificacdo do padrao
dimensional , através de processo de tampografia, tamanho 35x37mm. Altura
do assento ao chdo 260mm. CONJUNTO

Lote 05 - MOBILIARIO DE ESCRITORIO 1

[tem

Cédigo
Consisa

Descricdo

104964

CADEIRA ESTOFADA FIXA

Estrutura em tubo de aco 7/8(parede 1,06mm), quatro travessas de reforco
entre as pernas em tubo 3/4(parede 0,90mm). Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e desengraxante. Pintura em epdxi-pd e
secagem em estufa. Fechamento dos topos com ponteiras em polipropileno
100% injetado. Assento (440x390Mmm) espessura 450mm e
encosto(370x290mm) espessura 350mm, espuma de poliuretano injetado,
revestido em tecido, com acabamento das bordas em perfil PVC flexivel, fixado
a estrutura através de parafusos. Altura do assento ao chao 430mm e altura do
encosto ao chao 845mm. Devera ser entregue na cor Preta. UNIDADE

104965

CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO SECRETARIA

Espaldar baixo, apdia bracos regulaveis, com alma de aco revestido em
poliuretano injetado, tipo POP. Assento(430x400mm) e encosto(390x300mm)
espuma injetada revestido em tecido, com acabamento da borda em perfil PVC
flexivel, fixados na estrutura através de parafusos “‘com porca de garras”
colocados internamente. Encosto em sua parte traseira revestido em vinil na
cor preta, com regulagem de altura e profundidade interligado ao assento
através de haste Unica com sanfona de acabamento. Base giratéria com
regulagem de altura mecanica com 5 hastes e rodizios. Devera ser entregue na
cor Preta. UNIDADE

104966

CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO SECRETARIA SEM BRACOS

Cadeira giratoria, sem bracos, assento(430x390mm) e encosto(360x270mm)
espuma injetada revestido em tecido, acabamento da borda em perfil PVC
flexivel, fixados na estrutura através de parafusos “com porca de garras’
colocados internamente. Encosto em sua parte traseira revestido em vinil na
cor preta. Encosto interligado ao assento através de haste Unica com sanfona
de acabamento. Base giratéria com regulagem de altura mecanica com 5
hastes e rodizios. Devera ser entregue na cor Preta.UNIDADE

104967

CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO DIRETOR

&
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Cadeira estofada, base giratoria 5 hastes, com ajuste de altura.Partes metalicas,
com tratamento anticorrosivo € acabamento com tinta epodxi- pod, hibrida e
eletrostatica. Bracos em polipropileno 100% injetado. Assento(500x490mm) e
encosto(450x480mm) espuma injetada e acabamento em tecido. Assento e
encosto unidos por chapa de aco formando peca Unica. Deverd ser entregue na
cor Preta. UNIDADE

104968

CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE

Cadeira estofada, base giratéria de 5 hastes, com ajuste de altura. Partes
metalicas, com tratamento anticorrosivo e acabamento com tinta epdxi-po,
hibrida e eletrostatica. Bragos confeccionados em polipropileno 100% injetado.
Assento(500x490mm) e encosto(450x620mm) espuma injetada revestido em
tecido. Assento e encosto unidos por chapa de aco formando pecga Unica.
Devera ser entregue na cor Preta. UNIDADE

104969

CADEIRA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE -TIPO O1

Base giratoéria cromada de 5 hastes com rodizios. Coluna a gas em tubo de aco
com acabamento em pintura epodxi-pd cor preto. Possui alavanca para
inclinacao sincronizada do encosto e assento e acionador de profundidade do
assento. Apoia bracgos através do sistema de regulagem vertical contendo
posicoes ajustaveis. Assento(500x450mm) compensado 12 mm de espessura,
fixados & estrutura por porcas garra. Espuma injetada densidade 55 kg/m?3
podendo ocorrer variacdes de +/-2 kg/m?3. Encosto(550x460mm), formada por
uma tela 100% poliéster tencionada, fixada a moldura em resina ABS. Apoio de
cabeca com regulagem de altura e inclinacdo. Devera ser entregue na cor Preta
UNIDADE

104970

CADEIRA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE -TIPO 02

Base giratoéria cromada de 5 hastes com rodizios. Coluna a gas em tubo de aco
com acabamento em pintura epodxi-pd cor preto. Regulagem de altura,
medidas minimas de 450mm e altura maxima de 560mm. Apoia bracos em
aco com acabamento em polipropileno. Assento(525x455mm) e Encosto
(700x480mm), concha unificada, com configuracdo geométrica desenhada
com concordancias de raios e curvas ergondmicas, estrutura de 18 mm de
espessura, espuma injetada revestido em tecido. Devera ser entregue na cor
Preta. UNIDADE

104971

CADEIRA GIRATORIA MODELO SECRETARIA

Base giratdria de 5 hastes com rodizios. Coluna a gas em tubo de ago com
acabamento em pintura epodxi-pd cor preto. Apoia bracos regulavel em
polipropileno. Assento( 500x450mm) em compensado 12 mm de espessura,
espuma injetada densidade 55 kg/m3® revestido em  tecido.
Encosto(420x450mm) em resina PP, fixados na estrutura por parafusos. Deverd
ser entregue na cor Preta. UNIDADE

104972

LONGARINA 2 LUGARES EM POLIPROPILENO

Estrutura de travessa desenvolvida em tubo de aco 60x40(parede 1,2 mm), nas
suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60(parede
19mMm) para que se unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes para
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cada assento produzidos em chapas de aco espessura de 4,75 mm e soldado
na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calcos de 5
mm, injetados em polipropileno para cada suporte. Para montagem sdo
utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados medidas de 4" x 112" para cada
assento. Dois pés que se unem a travessa por meio de encaixe conico fabricado
em tubo 29x58(parede 1,9 mm) conformado por estampagem e soldado as
travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG). As extremidades da longarina
sao compostas por ponteiras, desenvolvidas para protecao e acabamento do
Conjunto em polipropileno. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em po.
Assento(460x415mm) em PP apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possui ainda o assento na configuragao estofada com alma
plastica que é fixada ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A estrutura
de sustentacdo do assento e do encosto é fabricada em tubos de aco de
22,22mm (parede 1,50mm) revestimento eletroestatico epdxi em pod. Encosto
(460x355mm) em polipropileno injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. O encosto € unido a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto,que se encaixa na estrutura metalica. O travamento
do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em polipropileno, na cor do
encosto. O encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica. Apoia
Bracos formado pelo prolongamento da estrutura de sustentacao do assento e
encosto, coberto por uma peca em polipropileno com acabamento texturizado.
Dimensdes aproximadas de 55mm de largura por 245mm de comprimento e
sdo fixados por 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de
4.0x25 mm. Deverd ser entregue na cor Preta.UNIDADE

Lote 06 — MOBILIARIO DE ESCRITORIO 2

ltem | Cdédigo Descricao
Consisa

1 104973 | ARMARIO ALTO 2 PORTAS
Movel composto por duas portas individuais e diviséria central interna, fundo
em duratree. Trés prateleiras internas. Confeccionado em MDP de 18mm
revestido em melaminico de baixa pressao. Bordas em perfil PVC. Dimensbes
aproximadas: 1600x1000x420mm (AxLxP). UNIDADE

2 104974 | ARMARIO ESTANTE
Movel composto por duas portas individuais baixas e divisoria central
interna, fundo e duratree. Dois nichos superiores com prateleiras.
Confeccionado em MDP de 18mm revestido em melaminico de baixa
pressdo. Bordas em perfil PVC. Dimensdes aproximadas:
1600MMx1000MMx420mm. UNIDADE

3 104975 | ARMARIO BAIXO 2 PORTAS

Modvel composto por duas portas individuais, fundo em duratree. Uma
prateleira interna. Confeccionado em MDP de 15mm revestido em

&
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melaminico de baixa pressao. Bordas em perfil PVC. Dimensbes
aproximadas: 720x1000x420mm (AxLLxP). UNIDADE

104976 | GAVETEIRO VOLANTE 2 GAVETAS

Movel composto por duas gavetas para pasta suspensa, fundo em
duratree. Confeccionado em MDP de 18mm revestido em melaminico
de baixa pressdao. Bordas em perfil PVC. Dimensdes aproximadas:
680MMx450mMmx450mm. UNIDADE

104977 | MESA SECRETARIA 2 GAVETAS

Mesa: tampo(1200x600mm) e painel em MDP melaminico na cor
ovo/branco. Pés em tubo industrial 20x40 e 20x30. Tratamento
anticorrosivo. Solda MIG. Pintura epoxi-po. Altura 740mm. Gaveteiro
confeccionado em MDP melaminico na cor ovo/branco com puxador.
UNIDADE

104978 | MESA SECRETARIA SEM GAVETAS

Mesa: tampo(1200x600mm) e painel em MDP melaminico na cor
ovo/branco. Pés em tubo industrial 20x40 e 20x30. Tratamento
anticorrosivo. Solda MIG. Pintura epoxi-po. Altura 740mm. UNIDADE

107139 | ESTANTE EM ACO

Estante com medidas aproximadas de 1980x920x300mm, 06 prateleiras
regulaveis a cada 05 cm, 04 colunas perfuradas a cada 05 cm, Prateleira
em chapa de aco com reforco; Suportar até 10 kg distribuidos por
prateleira, pintura epoxi-po Na cor cinza. UNIDADE

107140 | MESA ESCRITORIO + MESA COM CONEXAO/CANTO + MESA ESCRITORIO (tipo
Mesa em L)

Mesa 1: tampo e painel em MDP melaminico na cor ovo/branco. Pésem
tubo industrial 20x40 e 20x30. Tratamento anticorrosivo. Solda MIG.
Pintura epoxi-po. Dimensdes: 1400mMmx600mmx740mm. Gaveteiro:
confeccionado em MDP melaminico na cor ovo/branco com puxador.
Opcdao com 1 ou 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro:
350mMmMx370mmx240mm. Mesa com Conexao:. Mesa com tampo e
painel em MDP melaminico na cor ovo/branco. Pés em tubo industrial
20x40 e 20x30. Tratamento anticorrosivo. Solda MIG. Pintura epdxi-po.
Mesa 2: tampo e painel em MDP melaminico na cor ovo/branco. Pés em
tubo industrial 20x40 e 20x30. Tratamento anticorrosivo. Solda MIG.
Pintura epoxi-po. Dimensdes: 1400mMmx600mmx740mm. Gaveteiro:
confeccionado em MDP melaminico na cor ovo/branco com puxador.
Opcao com 1 ou 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro:

350MmMmx370mmx240mm.



